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Типовые конструкции "Трубы водопропускные железобетонные пря­

моугольные для автомобильных и железных дорог*1 разработаны Ленги- 

протрансмостом по плану проектных работ МПС на 1993 год4 в соот­

ветствии с техническими решениями, утвержденными Минтрансстроем 

СССР протоколом от 24.07.90г. № АВ-294, с учетом замечаний, изло­

женных в заключении МПС СССР от 14.08.89г. № ЦУЭЛ-Ю/7Э/136.

Типовые конструкции настоящего Выпуска разраббтщщ взамен типо­

вых конструкций серии 3.50I-I04 "Сборные железобетонные прямоуголь 

дое водопропускные трубы для железных и автомобильных дорог"

Часть 3. (ин£. А/ 1072/3 по кодификации Моегипротранса).

I. СОСТАВ СЕРИИ

*
СНиП Ш-4-80 уТехника безопасности в строительстве.

Кроме того, при разработке документации учтен опыт применения 

ранее действовавшей типовой проектной документации.

3. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

3.1. Звенья труб предназначены для применения под насыпями ав­

томобильных и железных дорог в умеренных и суровых климатических ус­

ловиях в районах с расчетной сейсмичностью до 9 баллов.

3.2. Конструкция звеньев принята одинаковой как для труб под 

автомобильную так и под железную дороги, а область их применения в 

зависимости от типа временной подвижной нагрузки приведена в соот­

ветствующих материалах для проектирования (выпуски 0-1 и 0-2).

Выпуск 0-1 Трубы для автомобильных дорог в умеренных и суровых 

климатических условиях. Материалы для проектирования. 

Выпуск 0-2 Трубы для железных дорог в умеренных и суровых клима­

тических условиях. Материалы для проектирования. 

Выпуск 0-3 Трубы для автомобильных и железных дорог в особо су­

ровых климатических условиях. Материалы для проекти­

рования.

Выцуск I-I Звенья труб, блоки фундаментов и оголовков для умерен­

ных и суровых климатических условий. Технические ус­

ловия. Рабочие чертежи.

Выпуск 1-2 Звенья труб, блоки фундаментов и оголовков для особо 

суровых климатических условий. Технические условия. 

Рабочие чертежи.

В настоящей документации представлен выпуск I-I "Звенья труб, 

блоки фундаментов и оголовков для умеренных и суровых климатиче­

ских условий. Технические условия. Рабочие чертежи"

2. ОСНОВНЫЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

2.1. В документации разработаны звенья труб отверстием 1,0$ 

1,25 и 1,5м для железных дорог при высоте насыпи до 19,0м и звенья 

труб отверстием 2,0; 2,5; 3,0 и 4,0м для железных и автомобильных 

дорог при высоте насыпи для железных дорог до 19,0м для автомо­

бильных дорог до 20,0м. Звенья труб отверстием 1,0-2,5м приняты 

длиной 1,0 и 2,0м, отверстием 3,0 и 4,0 - 1,0м.

2.2. Проектная документация разработана в соответствии со сле­

дующими нормативными документами:

СНиП 2.05.03-84 иМосты и трубы (с учетом изменений, утвержденных 

Госстроем СССР 26 ноября 1991г.)

СНиП 3.06.04-91 мМосты и трубы. (Организация, производство и 

_________________приемка работ).

*)Звенья труб отверстием 4,Ом (марка ЗП21-100) допускается изго-

4. КОНСТРУКЦИЯ БЛОКОВ

4.1. Звенья труб.

4.1.1. Материал звеньев - конструкционный тяжелый бетон по 

ГОСТ 26633-91 класса ВЗО и В35 по прочноати на сжатие, водонепрони­

цаемостью \дК> и морозостойкостью F 200 и Р 300 в зависимости от 

среднемесячной температуры наружного воздуха наиболее холодного ме­

сяца соответственно минус Ю ° С  и выше и ниже мицус Ю ° С  до минус 20°С
*

включительно в соответствии со СНиП 2.05.03-84.

4.1.2. В качестве расчетной принята арматура периодического 

профиля из горячекатаной низколегированной стали класса А-Ш марки 

25Г2С по ГОСТ 5781-82. В качестве конструктивной принята арматура 

из горячекатаной углеродистой стали класса A-I марки СтЗсп по ГОСТ 

5761-82. Допускается применение арматуры из стали СтЗпс.

4.1.3. Армирование звеньев предусмотрено плоскими каркасами. 

Соединение стержней плоского каркаса производиться с помощью кон­

тактной точечной электросварки в соответствии с ГОСТ 10922-90, При­

менение электродуговой сварки не допускается.

4.1.4. Допускается применение вязаных каркасов, при этом попе­

речные стержни плоских каркасов должны быть заменены на стержни с 

крюками - полукруглыми для стержней из гладкой арматуры и прямыми 

для стержней из арматуры периодического профиля. Количество стержней 

и их диаметр принимаются по типовой документации. Расход арматуры на 

одно звено должен быть соответственно изменен.

4.1.5. Сборка плоских каркасов в пространственный производится 

с помощью вязальной проволоки.

Для увеличения жесткости пространственного каркаса в докумен­

тации предусматривается приварка четырех монтажных стержней по одно­

му в каждом из углов каркаса. (Допускается приварка их электродуго­

вой сваркой).

тавливать длиной 0,75м (марка ЗП21-75) до износа существующей опалубки.

4

4.1.6. Конструкция арматурного каркаса повышенных звеньев 

входного оголовка и входных звеньев оголовков с нормальным и повы­

шенным эвеном идентична конструкции арматурного каркаса основных 

звеньев средней части трубы. Материал повышенных звеньев и входных 

звеньев оголовков принят таким же, как и для звеньев средней ча­

сти трубы.

4.2. Блоки труб.

4.2.1. Блоки труб включают.

- откосные стенки оголовков;

- фундаментные плиты под откосные стенки;

- железобетонные плиты фундаментов;

- бетонные блоки фундаментов.

4.2.22 Материал блоков - конструкционный тяжелый бетон по 

ГОСТ 26633-91 класса В20 по прочности на сжатие, водонепроницаемо­

стью W6.

Марка бетона по морозостойкости в соответствии со СНиП 

2.05.03-84 назначается в зависимости от среднемесячной температу­

ры наиболее холодного месяца в районе строительства и принимается 
по таблице.

Климатические условия; 
средняя температура 
наиболее холодного 
месяца,

°С

Откосные стенки 
оголовков и фун­
даментные плиты

Блоки фундаментов

умеренные; 
минус 10° и выше F 200 F 100

суровые;
ниже минус 10° до 
минус 20° включи­
тельно

F 300 F 200

4.2.3. Б качестве рабочей арматуры в блоках применяется глад­

кая арматура из горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки 

СтЗсп по ГОСТ 5781-82.
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4.3. Для монтажных (подъемных) петель применяется арматур­

ная сталь класса A-I марки СтЗсп.

Если монтаж» в том числе погрузка и разгрузка» предусма­

тривается при среднесуточной температуре наружного воздуха не ни­

же минус 40°С» то допускается применение арматурной стали клас­

са A-I марки СтЗпс,

4.4. Откосные стенки оголовков представляют собой плоскую 

железобетонную плиту толиушой 30см. Верхняя грань плиты наклоне­

на соответственно откосу насыпи. Одна вертикальная грань имеет 

Вырез» необходимый для сопряжения стенки с боковыми гранями вход­

ных и выходных звеньев.

4.5. фундаментные плиты представляют собой плоские железо­

бетонные плиты толщиной 30см,

Бетонные блоки фундаментов - блоки размером на секцию тол­

щиной 70см.

4.6. Все блоки водопропускных труб должны иметь марку.

Марка блока состоит из одной или двух буквенно-цифровых

групп, разделенных дефисом.

Первая группа содержит наименование блока, его типоразмер» 

характеризующий его несущую способность, и основную геометричес­

кую характеристику, во вторую группу входит обозначение условий 

применения;

климатические условия - суровые (F), повышенная агресивнооть сре­

ды-СО).

Примеры условного обозначения марки:

- звено прямоугольное отверстием 2,5м под первую расчетную 

высоту насыпи, длиной 200см для умеренных климатических условий

с моростойкостыо F200;

З Ш  3.200;

- то же для суровых климатических условий о моростойкостью 

F 300.3IH3,200-F;

- то же при повышенной агрессивности среды 3ni3,200-FO,

5. УСЛОВИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ И ПРИМЕНЕНИЯ БЛОКОВ ТРУБ

5.1. Изготовление и транспортировка блоков труб производится 

с соблюдением требований, изложенных в СНиЛ 3.06.04-91 и Техниче­

ских условиях на изготовление железобетонных звеньев труб, блоков 

фундаментов и оголовков.

5.2. Минимальная прочность бетона но времени вццачи конструк­

ций на склад должна составлять в процентах от класса бетона по 

прочности на сжатие не менее:

а) при положительной температуре наружного воздуха:

50# - для бетонных блоков,

70# - для железобетонных блоков и звеньев труб

б) при отрицательной температуре наружного воздуха:

70# - для бетонных блоков,

70# - для железобетонных фундаментных плит,

90# - для железобетонных блоков откосных стенок,

100# - для звеньев труб.

Отпускная прочность бетона конструкций должка составлять в 

процентах от класса бетона по прочности на сжатие не менее:

а) при положительной температуре наружного воздуха:

50# - для бетонных блоков,

70# - для железобетонных блоков,

100# - для звеньев труб,

б) при отрицательной температуре наружного воздуха:

70# - для бетонных блоков,

70# - для железобетонных фундаментных плит,

100# - для железобетонных блоков откосных стенок,

100# - для звеньев труб,

5.3. Условия и порядок применения блоков приведены в выпус­

ке 0-1, "Трубы для автомобильных дорог в умеренных и суровых кли­

матических условиях. Материала для проектирования" и в выпуске 0-2, 

"Трубы для железных дорог в умеренных и суровых климатических ус­

ловиях. Материалы для проектирования?

5.4. Сборка пространственного каркаса блоков производится в 

специальных кондукторах.

5.5. При заготовке плоских арматурных каркасов ( сеток ) в 

марку арматурного изделия дополнительно вносится номер блока 

(например КР27-ЗП14.Ю0 или С7-СТ14л).

6. ОХРАНА ТРУДА

6.1. При изготовлении блоков труб необходимо руководствоваться 

требованиями:

-СНиП 3.06.04-91 ̂ Мосты и трубы. (Организация,производство 

и приемка работ).

- Правил техники безопасности и производственной санитарии при 

производстве железобетонных и бетонных конструкций и изделий (2-е из­

дание), утвержденных МПС, Минтрансстроем СССР, ЦК профсоюза работни­

ков железнодорожного транспорта в 1974 году и другими нормативными до­

кументами, регламентирующими охрану труда при выполнении работ по из­

готовлению железобетонных конструкций.

6.2. На основании вышеизложенных документов на каждом предприятии 

должна составляться инструкция по технике безопасности, учитывающая 

номенклатуру блоков и конкретные условия их изготовления.

6.3. Инструкция по технике безопасности должна содержать разделы 

по безопасной работе при производстве сварочных работ, арматурных ра­

бот,при работе подъемно-транспортного оборудования, бетонных работ, а 

также правила складирования готовой продукции в соответствии с требо­

ваниями СНиП Ш-4-В0 "Техника безопасности в строительстве".



Настоящие технические условия распространяются на железобе­

тонные звенья труб, блоки фундаментов и оголовков (в дальнейшем 

блоки прямоугольных труб) для умеренных и суровых климатических 

условий» изготавливаемые по типовой документации серии 3.501.1-177.93 

'Трубы водопропускные железобетонные прямоугольные сборные для ав­

томобильных и железных дорог,! Выпуск I-I .^Звенья труб, блоки фун­

даментов и оголовков для умеренных и суровых климатических условий* 

Рабочие чертежи".

Блоки труб» изготовленные по указанной выше проектной доку­

ментации, должны применяться в строгом соответствии с расчетными 

высотами насыпей, приведенными в типовой документации;

Выпуск 0-1 - Трубы для автомобильных дорог в умеренных и суровых 

климатических условиях. Материалы для проектирования 

(3.501*1-177,93.0-1)

Выпуск 0-2 - Трубы для железных дорог в умеренных и суровых кли­

матических условиях* Материалы для проектирования 

(3.501.1-177.93*0-2)

Железобетонные прямоугольные водопропускные трубы по типо­

вой документации серии 3.501.1-177,93.0-J для автомобильных и серии 
3.501Д-Г77*93.0-2 для'железных дорог применяются в умеренных и су­

ровых климатических условиях на постоянных и периодически действу­

ющих водотоках при отсутствии наледей, граница распространения ко­

торых следует, примерно, январской изотерме минус ХЗ°С.

Обозначение продукции на заказе должно соответствовать мар­

кам блоков, принятым по типовой документации серии 3.501*1-177*93 

выпуск I-I и содержать ссылку на настоящие технические условия* 

Например: ЗП5.200 ТУ.

I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

I.I. Блоки прямоугольных труб должны соответствовать требо­

ваниям настоящих технических условий и комплектам типовой докумен­

тации, перечень которой приведен в вводной части.

1*2* Основные показатели блоков прямоугольных труб приведе­

ны в табл. I,

Таблица X

Марка
блока

Наименование
блока

» Код ОКЙ
Габаритные 

, размеры 
блока, 
см

Показатели
применения Материалоемкость

огв.
трубы,
м

предельная 
высота насыпи., 

м
1 объем 

блдка
расход арматуры
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Ь 
01

чи

ДЛЯ
ж.д.

для
а.д.

A-I,
КГ

А-Ш,
КГ кг/ма

ЗП1.100 звено 122x174x100 1.0 3,0 - 0,66 34,3 52,9 132,1 1,7
ЗЛХ.200 я 122x174x200 1 .0 3,0 - 1,32 70,5 105,8 133,6 3,4
ЗП2.Х00 и 122x178x100 1,0 7,0 - 0.70 36,4 62,6 141,4 1,8
302.200 и 122x176x200 1,0 7,0 - 1,40 74,6 125,2 142,7 3,6
ЭЛ3.100 и 122x186x100 х.о 19,0 - 0,80 47,6 82,4 162,5 2,0
ЗЛЗ.200 м 122x186x200 1.0 19,0 - 1,60 97,0 164,8 163,6 4,0
304.100 м 149x179x100 1,25 3,0 - 0,81 40,2 61,4 125,4 2,0
304.200 и 149x179x200 1,25 3,0 - 1,62 82,3 122,7 126,5 4,0
ЗП5.100 N 149x185x100 1,25 7,0 - 0,90 41,0 75,7 129,7 2,3
ЗП5.200 1» 149x185x200 1,25 7,0 шЛ 1,80 83,6 151,4 130,6 4,6
ЗП6.Х00 II 149x193x100 | 1,25 19,0 - 1,02 57,1 104,0 157,9 2,6
3126.200 II 149x193x200 1,25 19,0 - 2,04 115,9 208,1 158,8 5,2
3127.100 II 174x233x100 1.5 3,5 - 1 . П 56,4 72,2 115,9 2,8
ЗП7.200 ч 174x233x200 1,5 3,5 - 2,22 114,5 144,3 116,6 5,6
ЗШ.100 II 174x243x100 1,5 9,0 - 1,28 62,3 91,3 120,0 3,2
3IB.200 II 174x243x200 1.5 9,0 - 2,56 130,0 182,7 122 Д 6,4
309.100 и 180x253x100 1.5 19,0 - 1,60 78,5 152,0 144,1 4,0
309.200 II 180x253x200 1.5 19,0 - 3,20 162,2 304,1 145,7 8,0
згао.хоо If 226x238x100 2,0 3,5 5,0 1,41 74,0 114,4 133,6 3,5
ЗП10.200 II 226x238x200 2,0 3,5 5,0 2,82 149,7 228,8 134,2 7,0
3I2II.IOO л 226x250x100 2,0 9,0 10,0 1,69 86,8 172,0 153,1 4,2
ЗГИ 1,200 II 226x250x200 2,0 9.0 10,0 3,38 179,3 344,1 154,9 8,4

ЗШ2.100 II 232x268x100 2,0 19,0 20,0 2,25 112,6 214,5 145,4 5,6

30X2*200 II 232x268x200 2,0 19,0 20,0 4,50 230,5 429,1 146,6 И . 2
з т з л о о м 276x245x100 2,5 3,5 5,0 1,77 85,1 143,4 129,1 4,4
ЗП13.200 II 276x245x200 2,5 3,5 5,0 3.54 175,6 286,9 130,6 8,8
ЗЩ4.100 и 284x257x100 2,5 9,0 10,0 2,31 113,9 217,3 143,4 5,8

312X4*200 II 284x257x200 2,5 9,0 10,0 4,62 250,1 434,5 148,2 И , 6

ЗПХ5.Х00 1» 290x279x100 2,5 19,0 20,0 3,10 165,1 317,8 155,8 7,6

3IU5.200 II 290x279x200 2,5 19,0 20,0 6,20 349,7 635,5 158,9 15,6
ЗП16.100 II 332x300x100 3,0 5,0 6,0 2,49 131,4 199,7 133,0 6,2
ЗГП7.100 л 340x314x100 3,0 9,0 10,0 3,20 144,7 273,7 130,8 8,0
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Продолжение табл Л

Марка
блока

Наименование
блока

Код ОКИ
Габаритные
размеры
блока,
см

Показатели
применения

Материалоемкость

отв*
трубы,

предельная 
высота насыпи 
► м

. объем 
блдкаf расход арматуры

Массе
блоке
т

для
ж*д*

для
а.д*

А-Х,
кг

А-Ш,
кг кг/м3

ЗП18Л00 звено 346x332x100 3,0 19,0 20,0 4,02 196,6 748,0 235,0 10,0

ЗШ9.100 Я 436x313x100 4,0 5,0 6,0 3,62 193,6 342,3 148,0 9.1
ЗП20.Ю0 и 442x317x100 4,0 9,0 10,0 3,98 205,2 620,7 207,6 10,0
ЗП21.100 »• 460x337x100 4,0 19,0 20,0 5,50 332,8 1867,8 400,1 13,7
ЗП22 и 122x224x100 1,0 *9,0 20^0 0,77 39,2 80,8 155,8 1.9
ЗП23 » 149x229x100 1,35 Д О 20,0 0,94 43,6 82,1 133,7 2,4
ЗЛ24 м 174x283x100 1,5 19,0 20,0 1,23 52,8 133,5 151,5 3,1
3IZ25 и 226x288x100 2,0 19,0 20,0 1,54 71,4 192,5 171,4 3.9

ЗП26 и 276x292x100 2,5 19,0 20,0 1,90 94,0 227,0 168,9 4,8

ЗП27 и 122x262x100 1,0 19f l 20,0 0,95 49,3 80,8 136,9 2,4

ЗПЭ2 и 122x212x100 1,0 19,0 20,0 0,84 43,0 52,9 114,2 2,1
ЗП28 к 149x266x100 1,25 <9.0 2 0,0 1,17 54,6 82,1 116,8 2,9

3033 и 149x216x100 1,25 19,0 20,0 1,03 52,6 61,4 110,7 2,6

ЗП29 п 174x320x100 1.5 19,0 20 ,0 1,49 66,6 133,5 134,3 3,7

ЗП34 и 174x270x100 1,5 19.0 го%о 1,37 70,2 72,2 103,9 3,4

ЗПЗО II 226x324x100 2,0 i%0 20,0 1,88 87,2 192,5 148,8 4,7

31135 1» 226x274x100 2,0 19,0 20,0 1,75 87,4 114,4 115,3 4,4

зпзх и 276x330x100 2,6 19,0 20,0 2,32 110,5 227,0 145,5 5,8

3036 и 276x280x100 2,5 i9 ,0 20,0 2,19 104,0 143,4 П3,0 5,5

ЗП37 II 332x334x100 3,0 <9fl 20,0 3,00 153,4 199,7 117,7 7,5

ЗП38 1» 436x340x100 4,0 20,0 3,96 224,1 342,3 143,0 9,9

СТХп.л. стенка 361x189x30 :С,0-2,5 19,0 20,0 1,52 86,9 - 57,2 3,8

СТ2п.л.
откосная

и 415x277x30 ][,5-4,0 *9,0 20,0 2,59 118,9 - 45,9 6,5

СТЗп.л. it 279x175x30 1[,0-4,0 19,Q 20,0 1,13 53,3 - 47,2 2,8

СТ4п.л. п 303x270x30 1[,0;1,25/9,0 20,0 1,75 83,7 - 47,8 4,4

Показатели
применения

______ Продолжение табл»!

Материалоемкость

Марка
блока

Наименование
блока

$од ОКП
Габаритные

размеры
блока,
см

отв*трубы,
м

предельная 
вые*ота насыпи 

и
I.
объем
бло|а,

расход арматуры
Масса
блока,
т

для
ж.д*

для
а»д» A-I,

кг
А-Ш,
кг кг/м3

$1 , блок 125x20x150 1,0si,25 19,0 20,0 0,38 19,5 * 61,3 1,0
$2

фундамента
а 125x20x201 m iB90 20,0 0,50 25,7 - 51,4 1,3

ФЗ и 125x20x251 I,0;2,0 19,0 Щ 0,63 32,3 - 51,3 1,6
Ф4 » 160x20x150 1,25;2,5 19,0 ЩО 0,45 22,4 - 49,8 1,1
Ф5 м 150x20x201 I,5;2,5 19,0 20,0 0,60 29,9 - 49,8 1,5

$6.201 и 132x70x201 1,0 19,0 - 1,86 5.4 - 3,9 4,5
Ф6.302 и 132x70x302 1,0 19,0 - 2,79 9,3 - 3,3 6,7

$6*403 II 132x70x403 х,о що - 3,72 15,5 - 4,2 8,9

Ф7.201 II 159x70x201 1,25 19,0 - 2,24 7,8 - 3,5 5,4

Ф7.302 II 159x70x302 1,25 19fl •т 3,36 15,5 - 4.6 8,1
Ф7.403 II 159x70x403 1,25 19,0 4,49 20,0 - 4,5 10,8

Ф8.201 II 190x70x201 1,5 19,0 - 2,67 9,3 - 3,5 6,4
Ф8*302 м 190x70x302 1,5 19,0 - 4,02 20,0 - 5,0 9,6
Ф8*40Э II 190x70x403 1,5 19,0 - 6,36 33,0 - 6,2 12,9
$9.201 1» 242x70x201 2,0 19,0 3,40 15,5 - 4,6 8,2

$9*302 «I 242x70x302 2,0 19,0 5,12 33,0 - 6,5 12,3

$9*403 II 242x70x403 2,0 19,0 - 6,83 44,6 - 6,6 16,4

$10*201 и 300x70x201 2,5 19,0 - 4,22 20,3 - 4,8 10,1

$10.302 II 300x70x302 3,5 19,0 6,34 44,6 - 7,0 15,2

Ф П » 95x20x50 I,0-2,5 13,0 - 0,10 6,9 - 59,0 0,3

$12 II 190x20x50 1,6-4,0 W,0 0,19 9,9 - 52,0 0,5

$13 N 240x20x50 1,0-4,0 19,0 — 0,24 12,9 - 53,8 0,6

Примечание: марка блока состоит из одной или двух буквенно-цифровых групп, разделенных дефисом: 

первая группа содержит сокращенное наименование блока, его типоразмер, характеризующий несущую способ­

ностей основную геометрическую характеристику в см; вторая группа - обозначение условий применения: 

повышенная агрессивность*среды ГО), климатические условия суровые (F)

Примеры условного обозначения (марки) блока:

звено средней части трубы отв* 2,0м, длиной (вдоль оси трубы) 100см

для умеренных климатических условий (из бетона морозостойкостью F200) - ЗП10Л00;

ТО же, для суровых климатических условий (из бетона морозостойкостью F300) ** ЗПЮЛ ОО-F; 

то же, в условиях повышенной агрессивности среды - ЗГПО ЛОО-FO.

Стенка откосная (левая) оголовка с нормальным звеном трубы отв*2,Ом для умеренных климатических усло­

вий (из бетона морозостойкостью F200) - СТ1л;
то же, для суровых климатических условий (из бетона морозостойкостью F300) - СТЗл.-F.

3.501•1—177*93.1—1 - т а
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1.3. Блоки прямоугольных труб следует изготавливать в соответ­

ствии с требованиями СНиП 3.06.04-91 и СНиП 2.05.03-84.

1.4. Звенья прямоугольных труб следует изготавливать в сталь­

ных формах с соблюдением требований по качеству и точности изготов­

ления в соответствии с требованиями настоящих технических условий.

1.5. Предельные отклонения от проектных размеров в блоках 

прямоугольных труб не должны превышать величин, указанных в табл.2.

Таблица 2

Наименование отклонений Допускаемые отклонения,
мм

Звенья труб:

по длине звена +5; -10

по толщине стенок +10; -5

по остальным измерениям ±10

Искривление лицевой поверхности 
(неплоскостность)

0,005 наибольшего раз­
мера стороны эвена

Неплоскосткость торцевой плоскости 
к продольной оси звена (перекос) 5

Блоки откосных стенок:

по толщине +10; -5

по длине и ширине ±10

искривление поверхности 0,001 наибольшего раз­
мера

Блоки фундаментов:

по высоте ±5

по остальным измерениям | ±10

.....  ....... ....

Толщина защитного слоя бетона в железобетонных блоках должна 

контролироваться до и после бетонирования, отклонения от номиналь­

ной величины защитного слоя не должны превышать +10; -5мм.

В торцах элементов, не имеющих выпусков арматуры, отклонения 

от толщины защитного слоя не должны превышать плюс 20; минус 10мм, 

а в местах пересечения поверхности бетона с выпусками арматуры -5мм.

Отклонения монтажных петель от проектного положения должны 

быть не более:

в плане -20мм, 

по высоте выпуска ±10мм.

1.6, Качество бетонной поверхности блоков устанавливается по
категории.

ГОСТ I30I5.0-83 и должно соответствОватьУприведбйноЙ в табл.З.
1.7. Соединение стержней в арматурных каркасах производится 

с помощью контактной точечной электросварки или вязальной проволо­

ки. Применение дуговой электрической сварки для соединения пересе­

кающихся стержней, кроме указанных в типовой документации, не допу­

скается. Соединение стержней контактной точечной электрической свар­

кой должно производиться с соблюдением требований ГОСТ 14098-91 и 

ГОСТ 10922-90.

Таблица 3

Характеристика
бетонной
поверхности

Диаметр или 
наибольший 
размер 
раковины, 

мм

Высота мест­
ного наплы­
ва (выступа] 
или глубина 
впадины, 

ш

Глубина 
окола бето­
на на ребре, 
измеряемая 
по поверх­
ности кон­
струкции, 

мм

Суммарная 
длина 
околов бе­
тона на Хпм 
ребра, 

ммв и д кате­
гория

внутренние 
неотпелывае- 
мне, также 
опорные и 
торцевые по­
верхности

А6 15 5 10 100

Внешние не­
видимые в ус­
ловиях эксплу­
атации поверх­
ности

А7 20 не регла­
ментируется 20 не регла­

ментируется

1*8. Отклонения от Номинальных размеров в арматурных изделиях j 

не должны превышать величин ,• указанных в табл .4. '

Таблица 4 j

Наименование размеров Допускаемые отклонения, 
мм

Собранных каркасов:

расстояние между отдельными стержнями рабо­
чей арматуры в ряду (при условий сохранения^ 
проектного количества на 1пм и на всю длину) +5; -10

Расстояние между рядами рабочей арматуры ±5

Расстояние между хомутами в сварных каркасах ±10

То же в вязаных каркасах ±15

Высота каркаса ±5

По остальным наружным размерам ±10

Отдельных стержней: 

по длине стержня на 1пм ±2

то же на всю длину стержня ±10

1.9. Материалы для изготовления блоков прямоугольных труб 

должны соответствовать требованиям СНиП 2.05.03-84 и настоящих тех­

нических условий.

1.10. Бетон

1.10.1. Звенья, блоки фундаментов и оголовков должны изготав­

ливаться из тяжелого конструкционного бетона со средней плотностью 

от 2200 до 2500кг/м? отвечающего по качеству требованиям

ГОСТ 26633-91.

1.10.2. Класс бетона по прочности на сжатие, марка по водо­

непроницаемости и морозостойкости должны быть не менее, приведен­

ных в табл. 5.

Таблица 5

Наименование
блоков

Класс бето­
на по проч­
ности на 
сжатие

Марка бе- 
тона по 
водонепрр- 
ницаемости

Климатические условия

умеренные суровые

Расчетная температура, °С

минус Ю° С 
и выше

JHjjS минус

Марка по морозостойкости

Бетонные блоки 
фундаментов В20 W 6 FI00 F200

Железобетонные
блоки:

звеньев ВЗО; В35 W 6 F200 F300

откосных стенок В20 W 6 F200 F300

фундаментов В20 VV6 F2Q0 F300

За класс бетона по прочности на сжатие принимается гарантиро­

ванная прочность бетона на сжатие, определяемая испытанием образцов 

кубов размером 15x15x15см в 28-дневном возрасте в соответствии с 

ГОСТ 10180-90. Фактическая прочность бетона блоков должна соответ­

ствовать требуемой, назначаемой по ГОСТ 18105-86 в зависимости от 

класса бетона по прочности на сжатие, указанной в табл.5 и от пока­

зателя фактической однородности прочности бетона.

За расчетную температуру принята средняя температура наружного 

воздуха наиболее холодного месяца в районе эксплуатации.

1.10.3. Средняя прочность контрольных образцов с размером ре­

бра 15см в двадцативосьмидневном возрасте при принятом коэффициенте 

вариации равном 0,09 должна быть не менее:

- 23,5 МПа (239 кгс/см2) - для бетонов класса В20;

- 35,2 МПа (358 кгс/см2) - для бетонов класса ВЗО;

- 41,1 МПа .(419 кгс/см2) - для бетонов класса В35.

Для получения бетона с морозостойкостью F200 и выше следует, 

как правило, применять комплексные воздухововлекающие, газообразу­

ющие и пластифицирующие добавки.

Состав и количество добавок должны соответствовать требованиям 

СНиП 3.06.04-41.

1.10.4. Нормируемая отпускная прочность бетона (ко времени 

выдачи конструкций на склад или к месту монтажа) должна составлять 

в процентах от класса бетона по прочности на сжатие не менее:

а) в период положительных температур наружного воздуха;

50$ - для бетонных блоков,

70# - для желеэобетонных блоков и звеньев труб,

б) в период отрицательных температур наружного воздуха:

70# - для бетонных блоков,

70# - для железобетонных блоков,

100# - для звеньев труб.

3.501.М 7 7 .9 3 .М -TU
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1.10*5. Для приготовления бетона должны применяться цементы» 

перечень которых, в соответствии со СНиП 3.06.04-91 приведен в 

табл. 6.

Таблица 6

Наименование
конструкций

I. Железобетонные кон­

струкции звеньев, 

оголовкоь и фунда­

ментов

Ц е м е н т ы

2, Бетонные фундаменты

по ГОСТ 10178-65

Портландцемент марок 550-Д0; 550-Д5; 

600-Д0; 600-Д5, изготавливаемый так же 

На основе клинкера нормируемого состава 

с содержанием трехкальциевого аллдоиката 

(СаА) в количестве не более Ъ% по массе* 
Портландцемент с добавкой нефелинового 

шлама при содержании трехкальциевого ал- 

люмината (С3А) в клинкере не более 15$ 

по массе.

Портландцемент с добавкой нефелинового 

шлама и трепела при общем содержании ми­

неральной добавки не более 15$, в том 

числе трепела не более 3$ по массе* 

Оульфатостойкий портлацццеМент по 

ГОСТ 22266-76.

Цементы по п.1

Шлакопортландцемент* по ГОСТ 10178-85. 

Цуццолановый портландцемент по 

ГОСТ 22266-76.

хНе допускается приготовление бетонной смеси» укладываемой' 

и твердеющей при температуре ниже минус Ю ° С  без искусственного 

обогрева.

Расход цемента должен быть не менее 290 кг/м3 и не более 

450 кг/м3.

I.I0.6. Заполнители для бетона должны удовлетворять требова­

ниям ГОСТ 26633-91. Модуль крупности песка должен быть 2,0-3,25. 

Применение мелкого песка с модулем крупности 1,5-2,0 допускается 

при отсутствии среднего или крупного песка и при соответствующем 

технико-экономическом обосновании, согласованном заказчиком. Нали­

чие в песке зерен крупнее 10 мм не допускается. Зерен крупностью 

от 5 до 10 мм должно быть не более 5$. Количество пылевидных, гли­

нистых и илистых частиц в сумме не должно превышать 3$. Крупность 

зерен щебня должна находиться в пределах 10-20 мм. Содержание иг­

ловатых и лещкдкых зерен щебня не более 25$ e&U&tt массы. Количест­
во пылевидных, илистых и глинистых частиц в щебне, определяемое 

отцучиваккем, не должно превышать 1% общей Массы щебня.

I.I0.7. Качество воды для приготовления бетона должно соот­

ветствовать требованиям ГОС? 23732-79.

1Л0.8. Блоки труб, предназначенные для эксплуатации в усло­

виях воздействия агрессивной среды, изготавливаются с учетом до­

полнительных требований, которые указываются в заказе, в соответст­

вии со СНиП 2.03Л £-85.

1.И. Арматура.

1ЛХ.1. Для армирования блоков железобетонных водопропускных 

труб должна применяться арматура по ГОСТ 5781-82.

1.11.2. Для умеренных и суровых климатических условий (мини­

мальная температура наиболее холодной пятидневки в районе строи­

тельства о обеспеченностью 0,92 минус 40°С и выше) в качестве ра­

бочей арматуры в звеньях труб применяются стержни из низколегиро­

ванной горячекатаной стали класса А-Ш марки 25Г2С.

1.11.3. В качестве конструктивной арматуры применяются стерж­

ни из углеродистой горячекатаной стали класса A-I марки СтЗсл.

Допускается применение арматуры из стали СтЗпс.

1.11.4. Для монтажных (подъемных)петель следует применять 

арматурную сталь класса A-I марки СтЗсп.

Если монтаж конструкции Св том числе и погрузо-разгрузочные 

рабрты) предусматривается при среднесуточных температурах наружно­

го воздуха не ниже минус 40 °С, то для монтажных петель допускается 

применение арматурной стали класса A-I марки СтЗпс.

I.I2. Бее блоки, выпускаемые заводом, должны иметь маркиров­

ку в соответствии с ГОСТ I3015.2-8I.

Маркировка блоков производится до приемки изделий* В процес­

се освидетельствования и приемки должна фиксироваться правильность 

маркировки блоков. На выбракованных блоках несмываемой краской 

накосится надпись "брак".

Все блоки маркируются черной несмываемой краской.

Пример маркировки блока:

МЯБК-5 ..
55 15.100

тце Ш Б К  - сокращенное наименование (шифр) завода (полигона)-изго- 

товителя,

5 - порядковый номер партии,

ЗП - марка блока, соответствующая принятой в типовой документации.

1*13. Маркировка производится на лицевых поверхностях блоков, 

видимых в процессе всего срока службы сооружения:

- звеньев - на внутренней поверхности в верхней части звена;

- блоков откосных стенок - в верхней части со стороны, обра­

щенной к оси трубы.

I.I4. Транспортная маркировка блоков производится в соответ­

ствии с требованиями ГОСТ 14192-77.

1*
2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2.1» Приемку готовых изделий по качеству осуществляют на осно­

вании входного и операционного контроля, а также периодических и 

приемо-сдаточных Испытаний, устанавливая соответствие их качества 

требованиям стандартов и настоящих технических условий. Приемку 

блоков прямоугольных труб производят в соответствии с ГОСТ I30I5.I-8I.

Все изготовленные блоки прямоугольных труб до отправки их из 

цеха завода на склад готовой продукции должны быть освидетельство­

ваны и приняты органами технического контроля завода-изготовителя 

и заводской инспекцией.

2.2. Приемку изделий осуществляют партиями. Состав партии 

определяется по ГОСТ I30I5.I-8I.
2.3. В состав приемо-сдаточных испытаний включают проверки:

- по прочности бетона на сжатие (отпускная прочность);

- соответствия геометрических параметров изделий рабочим чертежам;

- качества бетонных поверхностей;

- соответствия арматурных изделий рабочим чертежам;

- величины защитного слоя бетона:

а) в блоках откосных стенок, измеренной в сечении, располо­

женном на расстоянии 1,3м от нижнего торца блока в трех точках по 

длине;

б) в звеньях труб, измеренной с наружной и внутренней поверх­

ности в точках, расположенных по середине длины ригеля и стенок.

2.4. В случаях, если при проверке будет установлено, что фак­

тическая отпускная прочность бетона на сжатие ниже требуемой отпуск­

ной прочности» то поставку блоков потребителю следует производить 

после достижения бетоном прочности, соответствующей классу бетона по 

прочности:

- блоков откосных стенок и фундаментов - В20,

- Звеньев - ВЗО, В35.

2.4.1. Приемку блоков по показателям точности геометрических 

параметров и толщине защитного слоя до арматуры, контролируемых 

путем измерений, а также качества бетонных поверхностей, следует 

осуществлять по результатам одноступенчатого выборочного контроля, 

а звенья труб - двухступенчатого выборочного контроля.

2.5. Периодические, испытания.

2.5.1. Периодические испытания блоков водопропускных труб, 

изготавливаемых по настоящим техническим условиям, должны произ­

водиться не реже одного раза в шесть месяцев, а также перед началом 

массового изготовления каждого типа блоков (звеньев, откосных сте­

нок и др»), при изменении технологии изготовления и при изменении 
вида и качества применяемых материалов.
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2.5.2. Периодические испытания следует проводить по следующим 

показателям бетона:

* водонепроницаемости;

* морозостойкости;

- сопротивлению просачиваемости воды (только звеньев труб);

2.5.3, Испытания производятся ка образцах произвольно выбранных 

иа партии изделий, величина которой и количество образцов назначают­

ся в соответствии с ГОСТ I30I5.I-8I.

2.6. Каждая, принятая техническим контролем предприятия-изгото­

вителя партия (или часть партии) изделий или один блок, сопровождает­

ся документом, удостоверяющим качество поставляемой продукции. Форма, 

состав и содержание этого документа должны соответствовать требовани­

ям ГОСТ 13015.3-81.

2. ?. Исполнительные записи и замечания при приемкб блоков водо­

пропускных труб, а также и отдельным операциям, заносятся в исполни­

тельные технологические листы.

3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Контроль качества бетона блоков водопропускных труб осу­

ществляется в соответствии со СНиП 3.06.04-91 и требованиями насто­

ящих технических условий.

3.2. Контроль качества изготовления блоков должен осуществлять­

ся производственно-техническим персоналом завода (полигона), завод­

ской лабораторией, заводской инспекцией. Результаты контроля заносят­

ся в специальные журналы.

3.3. Контроль качества бетона следует производить:

- по прочности на сжатие по ГОСТ 10180-90 и ГОСТ, 18105-86;

- на водонепроницаемость по ГОСТ 22730.5-84;

- на морозостойкость по ГОСТ 10060-87.

3.4. Контроль качества звеньев ка просачивание воды сквозь стенки про­

изводится в соответствии с ГОСТ 24547-81.

3.5. Сборные бетонные и железобетонные блоки после их освйде- 

тедьствования должны отделываться с полным устранением мёлких дефек­

тов (околов, раковин и т.п.) и устройством защитных покрытий наружных 

поверхностей согласно указаниям типовой документации»

3.6. Проверку геометрических размеров блоков прямоугольных труб 

следует проводить по ГОСТ 26433Л-89.

3.7. При испытании блоков прямоугольных труб нераэрушающими ме­

тодами прочность бетона ка сжатие следует определять ультраввуковым 

методом по ГОСТ 17624-87 или приборами механического действия по 

ГОСТ 22690-88.

Морозостойкость бетона определяют ультразвуковым методом по 

ГОСТ 26134-84.

Контроль толщины защитного слоя производят по ГОСТ 17625-83, 

Контроль сварных арматурных изделий производят по ГОСТ 10922-90,

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 5. ГАРАНТИИ ПОСТАВЩИКА

4.1. Транспортирование и хранение блоков прямоугольных труб 

производится в соответствии, с требованиями ГОСТ 13025,4-84.

4.2. Блоки должны храниться на складах готовой продукции у из* 

готовителя и потребителя в штабелях рассортированными по типам и 

маркам.

4.3. Блоки укладываются таким образом, чтобы маркировка на 

изделии могла быть прочитана.

Высота штабеля блоков должна быть не более 2,5м.

Между штабелями блоков должны оставляться проходы, а в необхо­

димых случаях - проезды для автомашин, размеры которых назначаются 

в соответствии со СНиП Ш-4-80.

Около каждого штабеля устанавливается табличка с указанием 

марки блока в штабеле.

4.4. Между ярусами блоков в штабеле должны укладываться дере­

вянные прокладки, расположенные таким образом, чтобы их высота пре­

вышала высоту монтажных петель на 2-2,5см.

Ширина прокладки выбирается так, чтобы давление на прокладку 

не превышало ДО МПа, при этом концы прокладки должны выступать за 

пределы изделия не менее, чем на 10см. По вертикали прокладки долж­

ны располагаться строго друг над другом.

Укладка блоков непосредственно друг на друга запрещается.

4.5. Прокладки под нижние ряды блоков укладываются по плотно­

му, тщательно выравненному основанию. Размер подкладок по высоте 

выбирается таким образом, чтобы исключить возможность опиракия бло­

ков на грунт и быть не менее 10см. Количество и размеры поперечно­

го сечения подкладок назначаются в зависимости от качества грунта 

основания и нагрузки ка подкладку.

4.6. Погрузка ка железнодорожный подвижной состав должна осу­

ществляться с полным использованием габарита погрузки или грузоподъ­

емности вагона. Погрузка, крепление и транспортирование блоков иа 

открытом подвижном составе должны- осуществляться в соответствии с 

“Правилами перевозки грузов4 в пределах габарита погрузки и с учег 

тбм наиболее рационального использования вместимости и грузоподъем­

ности выгона, и "Техническими условиями погрузки и крепления грузов" 

утвержденными МПС.

4.7. Погрузка блоков на транспортные средства и разгрузка их 

должны производиться с соблюдением требований охраны труда в соот­
ветствии со СНиП Ш-4-80»

4.8. Разгрузка и складирование блоков потребителем должны про­

изводиться с соблюдением требований# изложенных а РОСТ 18015.4-84

и требований настоящих технических условий»

Поставщик (изготовитель) гарантирует соответствие блоков труб 

требованиям типовой документации и требованиям настоящих технических 

условий при соблюдении потребителем условий хранения, транспортирова­

ния и эксплуатации.
П Е Р Е Ч Е Н Ь  Приложение I

ОСНОВНЫХ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ И ГОСТ 
*

СНиП 2.05.03-84-Мосты и трубы (с учетом изменений, утвержденных 

Госстроем СССР 26 ноября 1991г.)

СНиП 3.06.04-91-Мосты и трубы (Организация, производство и приемка 

^ работ)

СНиП Ш-4-80-Техника безопасности в строительстве.

СНиП 2.03.П-85-Защита строительных конструкций от коррозии.

Номер стандарта Группа
стандарта

Наименование стандарта

ГОСТ 10180-90 Ж19 Бетоны. Методы определения прочности по 
контрольным образцам.

ГОСТ 12730.5-84 Ж19 Бетоны. Методы определения водонепроница­
емости.

Г0СТЮ060-87 Ж19 Бетоны. Методы определения морозостойкости.

ГОСТ I3015.0-83 жзз Конструкции и изделия бетонные и железобе­
тонные. Общие технические требования.

ГОСТ 13DI3.I-8L Правила приемки.

ГОСТ I30I5.2-8I Правила маркировки.

[ГОСТ 13015.3-81 Документ о качестве.

ГОСТ 13015.4-84 Правила транспортирования и хранения.

ГОСТ 8781-82 В22 Сталь горячекатаная для армирования желе­
зобетонных конструкций. Технические условия

ГОСТ 18105-86 Бетоны. Правила контроля прочности.

ГОСТ 26633-91 ЖГЗ Бетоны тяжелые и мелкозернистые. Техниче­
ские условия.

ГОСТ 10178-85 Ж12 Портландцемент и шлакопортландцемену. 
Технические условия.

ГОСТ 17625-83 Ж19 Конструкции и изделия железобетонные. 
Радиационный метод определения толщины 
защитного слоя бетона, размеров и распо­
ложения арматуры.

ГОСТ 17624-87 Ж19 Бетоны. Ультразвуковой метод определения 
прочности.

ГОСТ 22690-68 Ж29 Бетон тяжелый. Методы определения прочно­
сти без разрушения приборами механическо­
го действия.

ГОСТ 26134-84 Ж19 Бетоны. Ультразвуковой метод определения 
морозостойкости.

ГОСТ 26433.1-89 Ж02 Система обеспечения точности геометрических 
параметров в строительстве. Элементы завод­
ского изготовления.

ГОСТ 24547-87 «33 Звенья железобетонные водопропускных труб 
под насыпи автомобильных и железных дорог.

ГОСТ 10922-90 «33 Арматурные и закладные изделия сварные, 
соединения сварные арматуры и закладных из­
делий железобетонных конструкций.
Общие технические у с л о в и я .

3 .5 Q I .  1 - 1 7 7 ,9 3 .1 - 1  ~ Т Н
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Марш
OmSepc
m/wdi*

imue
Размеру мм Масса

&JO/XT to L a В d <p e / X m
&оха

T
злгл mo 2200 /220 2220 //0 m /50 20 3 30 300 2M
$П28 mo 2000 mo 2260 /30 /20 450 30 350 340 20
эпгэ /500 2500 m o m o /50 /20 200 за 430 7/00 37
3/730 m o 2500 U60 ?m /70 430 200 40 Ш 430 47
эгы 2SOO 2500 USD 2300 200 /30 200 50 490 460 6,$
злэг /000 4500 m o /720 m 440 /50 20 330 300 2/
3/733 /250 fsoo im /760 /30 /20 /50 30 350 340 26
зпзч 4soo 2000 /700 2300 /50 /ZQ 200 30 430 4oo 34
m s 2000 2000 2260 m o /70 /30 200 40 460 430 44
ЗПЗб 2500 2000 2760 2400 200 № 200 50 490 460 56
зпз? 3000 2500 3320 2340 220 /60 250 60 590 560 7S
злзв 4000 2500 4360 3060 280 /60 250 70 670 640 99

3 SOI 1-177 S3 1-1-02ФЧ

Огмс&очные з бенья 
3/727-J/13Q 

Опмубочнш  чертеж

В!^Я'1ШЯ1Г1М81Д;
■£_!____ L X

АО ТРАНСМОСГГ
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317 1100, 3 ft U2Q0 з п  ш з

Поз $

сг*
п

6

X

(gagemy)

M ctpxct
SjTOKCt

Раз/пун/ мм
h £

srr j /О0 340 60
a n t 200 4 /0 SO

i2

Доз __/!аим е*о£ф ни&
7ft>/7 ffQ 
&ТЮК30 OS'tatter yettt/e>
Ш t.SK За&гментсг

/ ЛЪуъх&с AT® / /0 го AS0 ii-m .93 .M -05

г /C<tpt*crc A 7 °  2 /0 г о -0 7

3 faye/e&C /\ fiS 4 20 40 -3 8

¥ 0вА1г B - S60, D 30KS SO See УфО/77

e-zsso^ аг 77кб S6 See veyo/з?

s H OJr~I,£S30, 0 ,S t* i ¥ Sea ye/>/¥?

tfrtsffl £ *///#>  /,34#e 4 Sea ye^/9?

S em e#  & 309 n * OSS w

tfoeccr &*TOX<?9 /7 7 *,¥
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/Тарка
Блока

Ра&меры мм
Л е

3/Г2 /00 3/0 ео
ел г  гоо 4/0 £0

ЗП 2.200
s-a

Поз Мааменобание
кол на 5лок 3/7 Обозначение
АПК&г<к сТоку/аента

/ Ааркас рРЗ /о 80 з.зон-т.9зН~об
2 баркас ЛУ° £ /8 г* -07
3 /Сарка с ГР 55 80 00 -за
4 9Ш-Ж£-//зо^_ 3,70 кг в /г без черт
5 ?8jf-I,e=SSO, О38кг 56 Без черт

£- /360г 0г77*г 56 без уерпт
в I*/ОЛ1 £‘830, 0,8/кг ь Без черт

Ф/№ I % £-f/Z07 /̂ 34кг 4 Без черт*
Бетон в О0у нг̂ 0J000
Пасса Блокал па $6

1. {чирка детона no ОдОонепроницаемости не нихе W6yjto моро­
зостойкости P  20 0 -F 300 £  зависимости am  тем пературы  
Наружного Воздуха района эксплуатации.
2 . Jĵ M am upa по ГОСТ5 7 3 /~в£ перио^ическо& о п р о р и л я  ay ео~ 

р я ч е ка та н о й  низколегированной с та л и  класса  я  (3 м арки 85ТЗС 
гл ад ка я  аз горячекатаной угл ерод истой  с та л и  класса *Р Х  
м ар ки  Or Осп.
2, Порядок сборки пространственного арматурного каркаса 
npu&ecfert £ пояснительной записке.

В едом ост ь р а сх о д а  ст али приведена  н а  <30КуМг8бВ>Н

Шпамил Коен 3 Г-оыЬ
ПноёентOvnapHoia
Йкпоги Уз/паоноЗсtiffin
йпмгля Аоен 8 _ и 93
Шчогд 7#аченкоуфн**/.-У- г

Шом^ Миюно&у .-Алл

3.501.1-177.93.1-1-04
Стадия Лист Листов
р

Зёено ЗЛ2М ,ЗЛ г.гоО
АО ТРАНСГОСТ*
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СВ с Be т а )

Мсгуора
/м о х а

Размерь/ мм
h е

3/73 /0 0 в/0 в о

в и в  200 т во

3/7 3.200
2-2

У
у Д*- 

§П r - f n =?= 3 — г : 1 1 ‘1-1-Т-Т Ш
§ -■ Ш И И Ю И М И Ю И 1 И 1 Ш

—
7е 1!\1 Г D ___г г

У: ) SL -J L—1
, J

т
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J
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i
Г

J •1

% [
s i

£
п 1«—1-

—+ 1
-а J (—г 1 1 1 14-43

ii
I1

ufci .
Г
[ 4

п 1
1Л 1Г “п 1 [ Ff ~i~ 7

L ...Т.
L

i * ■ l П 1 1 № п к » н и н т ! п к 1 1 \ Щ
[“"I"ЕСх з х 33□ l * j 3313 ЗТЗi n :р—

35 Г _ в 7*125
__ яоо.0

ч  '

h r

Паз Нсп/мено Sqwue
0&озна*еное

amЪ&йС Форуме Н/Т7С7
/ /Гсуэрс/е /Г Р  & /в 24 ЭЖ/~/77.03/-/-06
г /Соррсус РР в /2 24 -07
в рЬуорсге KP&G 20 40 п38
4 №Jt-Mj-rt30, /87re Iг в %ез черт,
$ 1ш т , i -Жв, 438п \ss Fes черт.

£ т о , 4 77ге SS Fee черт,
в ?№Т, £‘330, 0,8/ке 4 fee черт.

ФГ4Я1, £-///0.; /,34г& 4 Sea yepm.
Femop в 30 > м* 0,80(so
Af&eecy Fir&pcŷ  Р7 8,0 40

4. Марка батона по водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 

|4 200 ~ F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

2* Арматура по FOOT 5761-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированном стали класса А-Ш марки 23Г2С, гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 парки СтЗеп.

^.Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на

ft’спалим К о е н 4
VpoSeyiu /у п о м й В а
(fa /W W Чупс/m q Sg
Вл/нРлА K o ett-J S -
H av o n / Тхааенко

’ /

W m k . М ш оноВ о/

3.501.1-177.93.1-1-05

/О I I /
дёено 3/73. /00\ 2/73.200

I АО ТРАНСМОСТ
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Поз 4
____39S

1 5

Маркокаркаса (1оъНаименование ЙХ*
Массасд,кг Моссатрдраа

4 010 А-Й ,€-2500 4 1Р4
КР4 i 0 /о  А-щ ,£-1600 4 о,99 2j33

5 06 A-J, €-98 45 0,02
/ 0 /о  а- ш л^& ю < 1,57

КРЪ 2 ено А-ш, € -1воо 4 0,99 2fiS
3 0 6  А-13 €-98 15 ори
4 0Ю  A - J , €-2620 4 №

KPS i 0 /0  A - f , €-/бо? 4 0,99 3,33
ь 0 / 0 Д - 1 , 1г 0fi6

1* Арматура no ГОСТ Б781-В2 периодического профиля иэ гор»чекатанои низколегированной стали хласса А-Ш марки 25Г2С, гладкая иэ углеродистой горячехатанои стали класса А-1 марки СтЭсп.2. Соединение стержней производится с помочь** контактнойточечной сварки по ГОСТ 14098-91

М а р к а
к а р к а са

Р а з м е р ы .м м

а к

К Р 4 з* 1596

К Р Ъ 54 1 6 36

K P S яц 1746

исполни Коен В ■
Msm \уларна6а
tfrVPJW.XmemiSLйштКови в SH&сп/хзгдШ/ченко ûS»v* ——

HH

3.501,1-177, 83.1-1-И

t& ypKoe врм&Л7УрНь/<У 
РР/,/СРЗ,КР5

j£ — L J____£ .

АО ТРАНСИОСТ

? b w o

J
3*150

f c

■0*70 о /9 3ta# KP2
о &4*70 2Х&И7 _ЛХЮ& 19 Зля KP4
9 ST £*S0 2*200 . 6*50 s 19 Шля KP6

/70S/

/006

Марко раъмерьi ММ
каркаса d а f

т 20 5Ь 63/

KPi 20 7В 651

KPS 20 № 691

М а р к а
к а р к а са Ъ з И а а м с н о В а н ш Кал.

М а с с а
еЯ >к г

М а с с а
каркасе

кь

1 01О  A - i , € - z m 4 4у52

К Р 2 2 010  А - § , € - н з о 4 о /о 2,54

3 0 / 0  А -1  , € * 9 8 42 0 ,06

4 0 1 0  А -Ш , € -2 5 1 0 4 4,55

т 2 0 Ю  А -Ш , € = и з о 4 0 ,7 2 3 ,0 2

г> 0 1 0  А - 1 ,  € - т 41 o p r

4 01 0  А - § ,€ -2 5 9 0 4 4,60

К Р Ь 2 0 1 4  А - § ,  € -1 1 » 4 4,37 A p t

3 0 Ю А -1 ,  € -1 5 6 43 0 ,40

4 , Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горлчекатайои низколегированном стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из углеродистом горячекатаной стали Класса А-1 марки СтЗсп.
2. Соединение стержней производится с помощью контактнойточечной сварки по ГОСТ 14098-91

3.501.1477.93.1-1— 07

К а р к а с  арма/пурныи
к /> г , к м Гк р ь

±L— L 1 -У -

АО ТРАНСМОСТ 3



т
.т

ЗП 4/00, ЗГ7 //.200 311 ц-т

Ла$ &

I
Ж-

£& сбету)

М а р к а
SJro/car £

зпь. /оо 3/0 6 0

з п ь н >0 ш 6 0

OSS

2ПМЖ
а-2 Поз £ / с ш м е н о £ а н и е

0 5 Ъ з н а / е н и е
ffb/eyfife/tmc/Ч0Ь 42Z

/ /icyojccra 7 /о го 3.50). )-П7.93./-/—//

г fCa/окас К Р & /г г4 ч г

3 ficr/OKQc A / >S7 г о W -33

4 &8Д-1. £*800, 0,38кг 6 0 В ез YG/0/T7,

£*/880,' 0,77кг 6 0 Fes y e pm.

5 ?/0Л-Т, £*030, 0,5/кг 4 Fes yep/от,

# Ш :  е*///о, /,34кг 4 F e s  vep/77.

£е/т?0Н 0 30 9 fif3 е р 460

М GTCCCT Fs/OfiCy^ /77 $ 0 4 °

Марка бетона по водонепроницаемости не ниже W6, п о  морозостойкости 

F 200 -  F  300 в зависимости о т  температуры наружного

воздуха  района эксплуатации .

2tАрматура по ГОСТ 3781-82 гладкая из горячекатаной угле ро ди стой  

стали  класса  А- t  марки СтЗеп,

3.Порядок сборки пространственного арм атурного каркаса приведен в 

пояснительной записке.

^Ведом ость расхода с та л и  приведена на р,оу̂ /\АгвбВМ

0спешш\ КоеНЗ Кае*!-
(fooBepm Уупашо&о
favm m  tonoMOBa
QuuK/mKoett JL 423Ъ
tfyvor&< j т/оуенко

j
j I1

f<£t,ZL.

3.501.1-177.83,1-1-08
^gg.gflgw

ЗЗена ЗП4./О0,  3/W.200
АО ТРАНШ0С1
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ЪП 5.100 f2H5200 З П 5.Ю0

г-2

/7оз6

U
50

Ж 5.200 
2-2 Поз М аим ено£сгние

Кок
fvTOi
S.fOi

\н<* К ЗН
*)$№

S S o зн а че н и е  
? З Ь к у те н та

/ /Ьуо/ссус к р & to 20 3 M H 7 tW -M f
2 /Сарнас к  p r o t2 84 -Г 2
3 /Сар н а  с КР& в 20 40 -3 8

4 ФШ -Ш ^ Ы Ш , /,67кг 2 4 Без ч е р т

S Ф 8Я-1, £= эео^ 0,38кг 00 Без ч е р т.

fc tse o , 0 77ко so Fee черт*

$ ? Ш -2 , 6 -S S 0 , 0,80кг 4 Без ч е р т

<t/6~jT-I‘y П -/гз о - /, э4кг 4 Без ч е р т

£ е то Н  В 30^ гз/ чрг

М асаи S/wKcr, лп щ '*2

/ .  М а р к а  Б е т о н а  п о  £ о З о н с п р о н < щ а г н о с т и  н е  н и ж е  W G y н а  

м о р о з о с т о й к о с т и  F 2Q0- F  300 £  з а в и с и м о с т и  о т  т е м п е р а - ' 
туры наружного ЗозОзха района эксплуатации,
2л арматура по ГОСТS W -3 2  периодического прорияя 
из горячекатаной НиеколеаироГанной сто н и  класса Г?-Ш ̂  
/юрки 25Г2С  ̂ ела&кагя из горячекатаной уеяероаЬстои 
стали класса J7~T марки СгЗаъ
J. /1оря&ок сборки пространственного арматурного кар­
каса приведен £ пояснительной записке.
4. В е д о м о с т ь  р а с х о д а  с т а л и  п р и ё е З е н а  н а  докуди— 83В М

klcnc>flHM\ КоеН В \Ко-г*Н
3. S01ЛА77. 93.1-1-09Шоо£вои/т\УтармёоиЙ^

UHTCfPHoffQfî nk̂ '
Коен s  Y^pd. [Стадия] Лист V Листов

\Начого\Ткаченко Х&&&С " <» » 1 7
Р ^ П . 1...' - Зёено 3/75J00, 30S.200, ДО ТРАНСМОСТ
iт ш т ж а ш т ^—
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90

83
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ЗЛ 6.Ю0,317 6.200
4-4

3/76ЛО0

Л о з е

г е

— ч

Чг

jatctp/cor
& яока

Размерили
н е

з п е  г о о з е о 6 0

■за6  го о Ш 6 0

ЭП 6200 
2-2 Поз //аитено&мие

£о/г, № ЯлоквП ОЯознс/уение
6№'*$№■J

U

1 it

/ АZr/ЭАФС К Л// /2 & \5ои-тяз.Н-Н
2 /Гуокее КР/2 к 26 -*г
S /Ccrp&ctc Л7°SS 20 40 -за
4 £=гзщ> /г£7кг О /6 Fes черт*
S ?8А»Х: 2=660,- 0,36кг 64 Fez черт*

0,7?кг е* Fes vep/v.
В Нгя*>&№ 3 * Fes черт*

Нбя-1; Ьггзо, 4 Fes yejo/77.
£етои 0 60̂  /о3 {02 %04
Р/аб&О т %* 6,2

4t Марка бетона по водонепроницаемости не ниже W6» по морозостойкости

Р 200 - F 300 е зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации*

2, Арматура по ГОСТ S781-82 периодического профилй иа горячекатаной 

низколегированной стали класса А-DJ марки 25Г2Са гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки. СтЗсп.

& Порядок сборки пространственного арматурного каркаеа приведен а 

пояснительном записке.

^Ведомость расхода стали приведена на ДоКУМг~ЗбВМ

1/СПОЛНОЛ Я зеН  В fa>e«b '
ПроВет чтсгрю&сг
tovnptfi ууп<&ю£>
йиинхпр 15юПГ 12 ЗЬ
Havord Тхаченко

H*mf> Ш ышо&г

3.501.1-17?. 93,1-1 -10

d ie m  з/7& /оо.зле-200

СтадияЦД а ’. л ^ п
-___ I . / j

АО **TPAHCWOCT



Поь.1

М а р к а
к а р к а са Ы Н а и м е н о в а н и е КОА

М асса
г д р г

М а сса
каркаса

кг

К Р У

< 0 1 0  А - Щ ;  € = 2 3 5 0 4 1 А 5

2 J Z1 0 ю  А - ш : € ч т 4 0,99

3 0 6  А - х ; € = ю а 44 о р г

№

4 0-ю А - Ш ; € ~ ш о 4 4,49

2,762 0 Ю  А - Ш ;  € * ч з о о 4 0 &

3 0 6  А - 1 \  & = № т о р г

К Р И

/ 0 ю  а - ш  ; е ~ г т 1 4,54

3JM-2 0 Ю  А - ш  , € * ч б о о 4 0,99

3 0 / 0  А - 1  ; € = т 43 0,07

Л Э 0
304

М а р к а
каркаса

р а зм е р ы , мм

I а К

т 54 1633

К Р 9 84 1693

П Р И 124 т о

1. Арматура по ГО,СТ 5781-82 периодического профиля иэ горяче­катаной низколегированной стали хласса А-Ш марки 25Г2С, гладкая изуглеродистом горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп.
2. Соединение стержнем производится с помощь® контактной точечной свархи по ГОСТ 14098-94

'£лолнт
Ораёет/л q ttn y p H o iv

ОШЁЖ
Ч&Уогд

Коен В \Kae*t~\Koe*t~

Jtbe» Я
Ш т л&

/газ

3.S01.1-177.93.1-1 - и

A b p tc /ч  сгрм агт ф нь/й  
К Р 7 , Л ° 9 ;  /ГР//

£ .__L L J L

АО “ТРАНОЮС1

4Чг.30

Пав /

1 Г t i — t— \— d r z r r 41b = d---- ; ---- J  ч

Р д 70 SrCJO

А

ДхЧ80 5*70 «

CS

29 для KP3

S3

У- ----- 7
59 3*У20 З х Ш 3v/20 # 29 .Зля 14Р ю

29 П  Ц *80

1 . 4 *вО  10 29 HstJt K P t t

ч»

М а р к а
к а р к а са Поз Н а и к е н о б а н и е Ь л

М а сса
ёд 'К г

М асса
тркаса

кг
4 0 4 0  А - Ш ;  £ = 2 8 0 0 4 1,73m i 0 Ю  А - Ш :£ -1 Э 8 о 1 0,95 3 ,5 630 1 0  А - 1 ;  € - Н 8

щ о р г

4 0 1 0  А - Ш ;  € = 2 8 6 0 4 4,76mo г 0 1 4  А - Ш ;  €4380 4 1,G7 4,33
3 010 А-1; €=146 40 0,0$

4 0 1 0  А ~ Е ;  € ” 2 9 4 0 4 4,61

mi г 0№ А-Ш: €=/380 4 1>G7 4 ,S 0

Ъ 0 1 о  A - L ;  € = 1 8 6 п 0 J 1

4. Арматура, по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горяче­катаной Низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп
Z . Соединение стержней производится с помощь»* контактной точечно* сварки по ГОСТ 14098-94. помощью контактной

М а рка
карка са

Раъ м еры .м м

е i 01

т 7$ 664 г о

т о 106 391 г о

КР42 446 731 г о
ШШШШ2ЕЛШШ(2ШЯ11

1—
МW/mto\УШРМбаJfA&tJ fi /О 09S\c/Urr Cr

Тткенко
УУ5

1
i
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17Ж

Одозначемие 
S документа

/ К а р к а с  ВР / 3 /О го %sou-ms3./-/-fG
В Каркас ВР /4 /О го -77
3 Каркас КР SO во 40 -36

.4 Ж4Щ е*ЯОО, 4,98кг 4 6 Fes ч е р т -

S P&ff-I, 8- 9S0; 4,38кг 76 F e s  уеуо /г*.

84990, О, Т7хг 76 дез ч е р т .

6 tf&t-l, 8:350^ 0,84кг 4 Fes У^от,

Ф/бМ; е=№ 0; /,04кг 4 Fee Ч е р т

В е /п о н  630 j rta 7/7 г>гг

IfaccaJBno/câ  m Sfi

3 - 3

jidrfcfpKa Жетона по Водонепроницаемости не ниже W6$ по нороаастой- 
jcaetnu F200-P300 В Эи Виси мост и о т температуры Наружною Воздуха 
эксплуатации.
ZsffpMa/nypcr поrC№T578i-32периодического прариля из горячеката­
ной низколегированной стали класса J7-B! парки 25В8С̂  гладкая 
из горячекатаной непородистой стали  класса Я -I парки Q-Зсп.
3. Порядок сборки прострамстденного арматурноео каркаса при­
веден В пояснительной записке.
Ч* Ведомость расхода стеши приВедена ра докумгЗбВИ

Услолнш ВоеН 3 3. SOI, 1—177*93.i—i— 13ПроЯет ЧУпорНОба
НОЧЛР?Р с/упарнабо JkGt-fe.
Глаш?/и Коен б 1293 Стадия! Лист 1 Листов
Шчот& Ткаченко P i  i 4

t ' У Звено 3/77.700,3777.200 АО ТРАНСЙОСГ
6L&M2L Мш к рМ .
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a - г

/7о$' //аил?ено£а//ие
Kan*0t<f 
Siw^QА1 Обозначение
9Ж 5 &охн*гентсу

/ /Capjcae /СР1б 10 20 3.SOIH77.93.H-/0
2 /Гор/cac КР16 /0 20 -17
3 /Сорте/Срб/ 20 ¥0 -39
4 /,94кг 6 12 без черн?»
S Ф8Л-Т, £*9&о; 0,39кг 7$ без черн?*

г-- /939, 0,77ке 76 без черт»
е ?Ш -1>е‘ 9301 0,94кг 4 без черт»

Ф№-1, £'М 0, г,98кг ¥ без черт*
бетон 330> н 3 ;/,88.%56
jPtaeea Skojzct̂  m  у%2 \8,4

3 -3

i . Марка бетона no Водонепроницаемости ив ниже Ыб» по морозостойкости 
F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного,
воздуха района Эксплуатации .

£. Арматура по ГОСТ S781-82 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С» гладкая из 
горячекатаной углеродистой стали класса A-i марки СтЗеп ,

& Порядок сборки Пространственного арматурного каркаса приведен в 
пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена надокУмгббЗМ

Цепо/uiUt &aett J }
rtfloMejw ЧУП&АМОбо
U aW W

il

Ъ и и е » х о ен  s /2,33
fh40ff Ткаченко ■Г...1 y „ .

(Ш Ш . W m w fa .

3 .5 0 1 .1 - 1 7 ? .  9 3 * 1 —1 — 14

З е е н о  З Л & № ,З Л & т

| { < ^ Ш И И 5 Я 11КН Ш >;
Z _ J ---- 1— £—
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к at)»/w 9. ЮС

i Ktr/QKCfC /?P/7 /a & № И -1 П 9 3 .н чо

8 K cjp M c fcP  № к 38 4 7
3 PbpKGtC /epos го 00 38

* fte o -z , e*seo, 0,3»/& 76 >̂ез ve/w

e*/9ff0; 0,77кг 76 Sea ve/>07.

s 1 700-7, £*7770; K30KS *t Sea yt̂ o/97
*£O3£;£st560, 3,85кг 0 Sea ye/>/77
Gejrtotf 6 3 0 9 t i5 tfO 3/0

tfcfCCCy StfOKGf̂  /77 $0 3,0

3 -3

/„Парка бетона no водонепроницаемости не ниже W6, по мрроэоетойкости 

Р 200 - Р 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

2,Арматура по ГОСТ 5781-82 гладкая из горячекатаной углеродистой 

стали класса А-1 марки СтЗеп.

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на ДОКЩ .-& 6М

Цепояит fc te ti &_ {Ceo-f-
Qftofaatur Чторно&аг
H a w # OmafittoSat
Олялн» K o & / £ е й
ЫтогЗ. Txat/ekrxa

f  X

H x o m M ufionoS et

3.501 Л-177.33.1-1-15
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П 0Ь1
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Л

М ар к а
каркаса flOb Н а и м е н о в а н и е Йш

Масса
ед,кь

М асса
каркаса

кг.

к р а

4 0 io  А -ш ; 6 = гэ 7 0 4 4,83

4,25Z 0Ю  А -Ш ; €=г.100 4 4,50

3 е ю  A - i ;  е - т 46 0,07

m s

4 010 А -Ж , € =3 0 70 1 4,83

4,31Z 010 А -ж ,  €=2.100 1 4,30

3 010 Д - Х ,  €=108 /6 0р1

К Р 4 7

4 0 -ю  А -Ж ,  6 - 3 2 3 0 4 4,98

4,34Z 010 А -Ш ;б = г 4 3 0 4 W

3 010 А -1  ,€ = 1 3 8 16 0,03

мZ
s
г

C <j Арматура во ГОСТ -6781-82 периодического профиля из го
рячекатанои ̂ низколегированной! стеши класса А-Ш марка 25Г2С, гладкая Из 

углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки ОтЗсц.
2 Соединение стержней производятся с Помощью контактной
точечной сварки по ГОСТ 14098-9/.

Марка
каркаса

Р а з м е р ы , м м
а <г р К

К Р43 74 6$ 3ц 2 /7 6

m s 124 6 6 344 2276

к р п 159 96 374 2376

Утомил К оен В J&vfc. ~ 1 i 3.501.1-177.93.1-1-ISЯюЁеоил

11 i
ffovmiP V</nopHoSa\ i

Ничогд
Сов// Б 
Ткаченко

*2 Si
К а р к а с  армаггк/рнь/v  
J&13, K P / S ,/ p i7

Cm&d \Jhfcm uUwnOS
P \ f  .

а

АО •'ГРлЬС̂ ОСТ'*
Фонт МигяноЁа

t

[ № Зля K P tfd t . . CO 4xQo

J
. 4x190 , 4x90 a

44,^  5x75 . 4*180 , 5»75 Si •44 Эля X P46

/00 4x400 . 3x200
1, 4*100/f

\
v я  З м  KP4Q

/7оз

к

V 1 Р )

Маркс/
каркаса

Р а з м е р ы  у мм

d г / К

K P /k 20 95 744 1646

КР46 20 146 794 Ш
КР4& 21 183 84< 1616

Марка
каркаса

---- х

Поъ, Н а и м е н о в а н и е Кол

М асса
ед,к г

М асса | 
каркаса, 

к г

К Р й

4 040  А -Ж , 6 = 3 2 1 0 4 i s e

щ2 0 4 0  А - Ш ,  6=4600 Л 499

3 0 4 0  А - 1 ;  6=138 15 o p s

£ Р 1 6

4 0 1 0  А -Ж ;6 = 2 3 1 0 1 1,04

5,63Z 0 4 4  А -Ш , 6=1600 4 <94

5 010  Д - 1 ;  6 = 1 8 6 15 о н

К ?  48

1 0 1 0  А - Е , 6=3470 4 2,14

7,77Z 0 2 0  А - Ж ,6 =1 6 0 0 4 3,95

Ъ 040  А - 1 ;  6 = 2 3 0 12 0,44

/. Арматура по ГОСТ 5781-82 Периодического профиля из горя­
чекатаной низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из 
углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп.
2. Соединение стержней производится с помоврио контактной 
точечной сварки по ГОСТ 14098-94.

IЧсполгт К оен В .Кон*-
Ум& т ЧмарноЁа
Начлргр Ччпсн/ноЁо
Оеииллр К оен б 12 3S
Уачмд.

i

Уконгр М иронова t £ b -

3,501.1-177.93.1-1— 17

fo a m s  армат урный  
КР14, К М в , № 9

С/падЬ Л ист Листов
Р Л
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31Н0/00 4/0 S0

зою.гоо £30 30

3-3

I *

ЗЛЮ  *200

i

ш . Наименование
/&/? на блок зг? Обозначение*

БонзментаЮЛ1 /0.С&

/ Ксг/9Я<*с /<р& /0 20 3,S0/.H7Z93.J-fr2f

2 /СЬрмас АЛ 20 /2 20 -22
3 Aapfrcfc АЛ  S3 20 40 -3$

4 4№ 'Ш о£*2/Р0̂  $30гг е /0 Без уерт.

£ ф Ш -Ш ,Ы т , $54 ее 2 * Без У£/>/*?•

в 0,38кг ее Без уер га.

&/9GO 0,77кг Вв Бег *ерт

Ч Фт -х, е * / щ  /,з4кг 4 Без уе/зт

Ф/вР-1-е=/440я г, ОЗке * Без черт

Бетон В 30э М3 W 202

М асса 6о?окал т 5,5 7,0

У, Марка бетона по водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 

Р 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

2. Арматура по ГОСТ S781-82 периодического профиля Из горячекатаной
\  У

Низколегированном стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

^Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведем а 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на докУИгббВМ

ЦотншИ{&&C0SJШ£3\L
Ч/ЮЙерчА
ЧампрЩШ парноЩ
аию спр\ 1Z3&
Нам о т ¥2nsz&.

f
1

3 .5 0 1 .1 - 1 7 7 .9 3 .1 - 1 — 18

Стадия! Лист IЛ й о г о в

-г— i-- Г7
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Роз мерулмг
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зги/ /оо ш €0
$ПН 200 5во SO
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*0

за//.гоо

Поз tfc tu jr ie H o ftc w iJ Q
K(W  МО 
ЯмокЗП О Розн а /ен и е(Ш11.S0L с /Ь ю м ем т &

/ /С о р т е  Л/> 2 / /2 £¥Э ,6 Ш -П 7 .3 3 ./-/-&/
2

К
/С о р т е  /с р  £ 2 /3 32 -22

3 /С ор р а с К Р & 4 20 4 0 -3 $

4 ф /0 3 -Щ .£ = Я 3 0 , / ,3 /к г /г 20 Fes у&/з/77
S ?/6АЖ̂£*г/О0, 3 ,3 2 ке п в б е з  ч ер т

S Ф вЛ -Z  <?= 3 0 0 , 0 3 8 к г 03 F e s  ч ер т

г -/3 6 0 , 0 ,7 7  к г <53 f e e  Ч ерт

7 ? М Л -1 Ъ 2 - / / / О , /,3 0 к г п F e s  ч е р т

Ф Ш -1 , £ = /5 5 0  3 8 5 к г 4 б е з  черт
gemOH В 3 0 > м 3 {6033$
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фюрноЦМ̂-ЧШ&0НОШ<М>£&-каемГяачгяяо \ДШб
Г ... Г
______ _______________
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(€  с&ъти)

Мчрксг
EbroKct

РаЗл/фзЦ мп
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зтг ioo 400 €0
3/1/2 200 €20 20

30/2./ОО

3 -3

3/7/2 .200

2-£ , J

3 * 3

г ж г ж ш
#

№ l N I I № : S ! a ! ! £ 3 2 S ! S g i

.£*Ш . /в о
I

Л
6У/4&

2000

0S'

М <п/м ено£</ние
/СрЛ ло .блок an О Б о зн а у ен а еI/V& ът2JS0L Б ок ум ен т а

/ Л уо /есгс  /< Р  23 /0 20 Э.504.4-/77.93.4~4-£/

2 /бууо/с&с /гр 24е 20 М -гг
3 A ty /c v c  /ГР  S S 20 40 -3 8

4 н о п  Ш ,е = Ш 0 , 4,34кг 4 8 Без ve/>m

S Ф 8 2 £ * 9 б 0 л 0л3 8 *е 28 Б ез уе/от

£*4360‘ 0 ,77кг 88 Без уфу*?
2 </4бй'1,е*4гзо, /j/4/кг * Без уе/о/т?

/ г г п г ,  е л $ ю *  п ,о в к е * Без Уфот

Бетон З 2 0 3 ^ г?5
Jrfcrcccr Б л о к а , т & '«2

•/.Марка Бетона по водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 

Р 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации,

£  Арматура по ГОСТ 5781-02 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки. СтЗсп,

& Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведем в 

пояснительной записке,

^Ведомость расхода стали приведена на ^ У Н г З ^ В М

3.501.1-177.93Л-1-20
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М а р к а
KQPKQCQ Поъ Н а и м е н о в а н и е Кол

М осса
едкг.

М а сса
Каркаса

кг

К Р л

4 0 ю  А - S  • ■ С ^ зо во 1 4ф8

4 }0г 0 1 0  А -Ш \ -6 = 1 Ю 0 4 4 0

3 0 1 0  A - Z , €**59 46 0,07

m i

1 0 Ю  А - Ш , € = 3170 4 4,96

Щг 0 Ю  А -ш . J € = 2 1 3 0 4 1,31

3 0 1 0  А - 1 ,  € = т 41 0,07

т ь

1 0 ю  А - S , 4 2,10

4JSSг 010  А - Ш ,  ^ = 2 1 3 0 Л ш

3 040  Д - J - 4Ь 0,09

М арка
каркаса

Р а ъ м е р ы , м м
г 4 *

К Р19 76 361 2246

K PZ1 га 3 6 1 г э з е

к р г ъ 408 391 2516

по Г0СТ 5781-82 периодического профиля из рячекатаиои низколегированной стали хлаееа А-Ш «архи 25Г2С, гладкая из углеродистой горячекатаной стали хласса А-1 «архи ОтЭсп ,2. Соединение стержней производится с помощь» Хант&хтной точечной сварки по ГОСТ 14098-94

ш ш ш ш п ш а ш к ,
(lboS efitd ЧяпаоноёсЛ
в £ Ж Щ
1 л ш и » \ К о ем  6  ] tS 9o ’
Ш т щ ТШ И Р М Щ

1 1 ~
\\

Н ко н т М и ронс& з

3 ,5 0 1 .1 - 1 7 7 - 9 3 .1 -1  — 21

КЬ/Жсгс ургиттн/шый 
к р & ,л р г * ,к р г з

Е Э У У  Wl№ d1
JLJ ____ L  - f,..

АО **TPAffi2£QC£**
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/

В Ц

54 для M>20JO 1X80

\ .

- 4x200

--------------31

.m  skho , 4*Z0D . sxho m . 54 для JCP22
ty fS rfW , 4x200 , sxh o  m Ы  для ICP2A

ПОЪ4

:
М а р к а

к а р к а са

Р а ъ м е р ы . м м

а а 4 К

кРго 20 н о 63S 2436

К Р 8 2 2 5 115 400$ 246$

К Р 2 4 2 7 253 4096 2198

М а р к а
к а р к а с а Поъ Н а и м е н о в а н и е Кая

М асса
e d fv .

М асса
каркаса.

кг.

К Р 2 0

4 0 1 0  А -Ш , 6 = 3 9 2 0 4 2 ,4 2

Q 8S2 0 1 4  А -Ё  . €= 2100 л 2 ,S4
3 0 1 0  А - 1 , € = 1 5 5 4Э 0 J 0

U P 2 2

1 0 1 0  А - Ш ,  6 = 4 2 6 0 1 2 ,6 5

8 0 52 0 1 6  А -Ш .,6 = 2 1 0 0 4 3 ,3 2

3 0 1 0  А - 1 , 6 = 2 2 0 45 0,14

m < r

/ 0Ю  А-Ш  , € = 4 5 0 0 1 2 ? ?

10,812 0 2 0  А - Ж * ,  € -2 Ю о 4 5,19

Ъ 0 1 0  А - 1  . € = 3 0 0 45 0,19

4> Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического» профиля аз горя* чекатанои низколегированной стали класса А-Ш. марки 25Г2С гладкая из углеродистой горячекатаной стали Класса А-1 марки СтЗсп 2. Соединение стержнем производится с помощь» контактной точечной сварки по ГОСТ 14098-94.
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К о е н  В  \eP teZ ? 1Л$3
Т кач ен ко

1' J
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£3
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6X
30
0_

__
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_
23
0

щ

30ta.ao, з т з .200 за/эооо зтз.гоо

Воз Маимецо&сшие
Кал Нет 
блох 3/t ОВс/змаче/чае
ОШ f m : сГокчмемгггс/

1 Каркас ВР 2$ /0 го 3.so/.i-ma3. f-f-ге

г Каркас / г / >  26 72 г* -27

3 faf>KC/C/sP S6 го <# -38

Ф М Ш , е ~ г е о о  з/5ка е Без черт
S ф/ояш £ г/ао /,зокг о /в Вез черт
о фвяя е set % ззз кг 96 Вез черт

£*/960 0 77 кс S6 Вез черт

7 ф/МТ, Bi/НО, /,34ке * Без черт
t m z tB-ts6o, з05м Вез черт
Кетой 3 OS  ̂ rt* 07 3St

Масса 5#ока% 7** ** ¥

Р о з  Z

*

и
ftetei*7if)

Марж**
Sjrroxct

Размерь/ км
h е

30/3 /ОО Ш 60
за/з гоо 5<90 80

jfc* 3 -3

$

ы

6
ц.

т гJ f i X j

П
2 =| Ч . I I 5Г :

*

2 !t  t 4 \ 5
Г *Т Г ! 1,1

S( -4-  * | П ; =
-д -

щ

т М Ш т ш ж г ш ]
г Э Ш

Й|

ЗхШ уЦ  8* МО
_____ _____SOOO________ Г

£  Марка батана по водонепроницаемости на ниже Мб по морозостойкости 

F 200 *• F 300 в зависимости от температурь! наружного

воздуха района эксплуатации.

2. А рм а тур а  по ГОСТ S781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из 

горячекатаной углеродистом стали класса A-i марки СтЗсп,

3 . Порядок сборки пространственного арматурного каркаса при едем в 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на доктя. - в б В М

Ц п о та Коен В 1& В Р
tlpogejm Чморноёв
Шчпры ЧмарноР*
О и / т т Коем б 12 35
ШЧОТС Тяагченео

Нконтр Мироново <£ -

3. 501. 1- 177. 93. 1- 1—23

\SSb k o 3O/3./0Q, 3№ Я й О

|Г<»?ГШЗ уйядЕАЯчЛД |
р  I I / ■_

АО ТРАНСМОСТ
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,88
 

6*
20

0 
М

 2
*2

6$

зо/4,т, 3/7/4, го о 
’ 1=1

/7os 6

М а р к а _ 
JSwOKCl

Ра& м ерцм м
/? 2

3 9 /4 , № ш 60

39/4 300 900 /30

о п /4 ,т э/7/ * .  г о  а

Л=£.

« n J*

N *4 J . ± ~ r r 1
1

_ S  J.
r " T V

! sь !
w

JL Т 1
i
[
| \ Y

г’ 1 
1 1 ! i 1 j'Ч1

1
i i i i i i11

L

1
1 ll

j i 1 1 * |i ;

4 г -
* ] 1

'll
I
f

•"1 ■ * V
I, ,| ! 1 i

t j 1
1

i
1
I i , ±

§ j
1

- 1
1

JL -L -± „ , 1,
ъ. «ь «0 <Vl *

3*iS0 j&sj> Зх/20 i

7 7

JH

ISO

М

гг г
и.

ПГ п  г г п т г г

T i i n i ' i i ' l l i

тт

г т т г п т т

5

У

&*т _____ » __ s*m200СГ 4

3-3 3 -3

П  &

LfS

h ~

j *

!to$ McruftfQj-ro Scw ue
Кол на 
блох ЗЛ
to.iodjm

О оозначеНие 
с д о кум е н та

✓ К а р ка с  /Гуо 27 /2 24 ш и - т & н - е з

г К аркас  Л7° 28 /6 32 -2 7
3 К а рка с КР  67 20 \о -33

4 ?№ -Q  £-2еоО у 6 ,42кг 2 4 Без ч е р т

5 ф в л ! 363, 0 ,38кг 3G Без ч е р т

Ы 3 6 0 , 0 77 к г SG Без ч е р т

6 Ф/6Я=, 8 -/2 3 0 , /,3 4  к г 4 Без ч е р т

№ s jj,e -£ m , з е в ке 4 Без Черт
Б е то н  В 35  г г 3 $8 / 4}62

Масса Клока а? т к г

/. Марка 5егпона_ по Вос/онерронццоемости не ниже WG по коровостобко-  
спи/ J2&0Q- Р300 $  зависимости опт птскпраптнро/ нарг/жнасо ОозОиха 
района 9кеплз&тс/циЦ,
2 . «Хрпа/гтира по УОС7&794 83 перио&цчеекосо прериия U3 еорячекатаной 
Л из поп ее up о Вацнрй стеш и класса Jf-W  п а р к// 2&ГЗсэ влаОкая из eoptf- 
ИОКФпапдЬ ибперс&истой стсцги классе/ J fX  п а р ки  Q- Sen.
3 Борино к сборки rtjpoccnpинст̂ енноео армагп.мр/ioea каркаса рриёе- 
ЗеН $ пояснительной записке.
4 Ведомость расхода стопи приведена Her доктгвЗШ

faflOftHUftКоси 8 JCt>e*K
3.501.1-177.93.1-1-24fffloStpujtЧмсииовоЩ&АРУкп№ЧчпалшобоStep

C)t/№№коен 6 Abjt 12 Э? Стадия Лист Листов
НопотО п&челкб Р , t.__

Звено 30/9/00,30/4200 АО ТРАНСМОСТ
Н КОНТРMudokcSc* -4—
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3/us,№3 з/us.eoo зп-cs. too

Лоз 7

С ё е ё е /n s f j

Мо/ька
Sjro/ccr

I P&&4Cpl/M/*9
Л e

в/KS Ю0 580 so

Sff/SSOO 030 /20

I z S

3/TCS.20O
2 - 2

j ~ L

*

d .

rr

11

и
ITT

m

ТГ

m
n

!
+

П !

К Б U.

Ш Ш

D p

rr

11

4-1-u

4 - !"
u

il.

m
р П Ш

Г1 1UdLi
Щ

Ш3 I K

H-H-*4
w-

t i H

Li

П

i

м  !

.! !
W-l

tv  i ’ SC t v , в о  
1000 4 ^

h r

Ш « 1

Поз ЙаименоПание
Кол нет 
&гокЗП Обозначение

& im iSM OoKwetonct

§ / ffa/окс/е /СР 2$ /0 20 3Mt-ffZS3.H-SS

$ 3 ffa/онае /cPSO £4 48 -27
4ь 3 /fa/>пае /VP S& 20 40 -SO

* / г о я ^ «2/ra 4 0 без Черт

S ФШ  Ш0 E- 2rt0, fy 34 kb £ 4 без че/з/tt

J * 0 № s*r, B*seo, 0,30/гг № без ve/o/т?

£*/$&, 0,77 кг cob без уе/о/згт

t tM s -T , tetSSO  ̂3,33кг * без Уе/иггг

Ш Л ,  S-essff^ /е,згк*. t без уе/от

&
fem e ft & 35̂  tv* 1# $£0

4*,

§
1 1M&cca блока m %3 /SJO
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Марка
каркаса Поз Наименование ЧОА

Масса 
ад кг

Массакаркасакг
4 ею А-ш., €-згбО 1 2,01

KP2S 2 0 ю А-Ш, £-&<оо 4 изо 4,43
3 ею А -1 , С-Н8 is 0,07
1 ею а -М, г-34бо 4 г,ц

КР27 2 0/О А-Ш., Z~Z43Q 4 т \3S
3 ею А-1, г-iso 15 040
4 ею А - 1 , г-зтю 4 2,31

КР23 г ею А-К ,  г - г т 4 4,31 567
3 ею А - i ,  г-18в 47 0,12

4* Аркатура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из го
рячекатанои низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из 

углеродистом горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп *
2- Соединение стерчнеи производится с помощью контактной
точечной сварки по ГОСТ 14098-<И

Марка Размеры* мм
каркаса <г f К

К Р г5 76 435 2276

K PS7 118 476 2388
KPZ9 т 506 2646

ttnom/л KpGtLB—: Кос*/—
Псаёеш) Уюорно&а

(Лпогмо&у
lumw. Коек б 12&
У&*лат&Яяченко.

ЫнантР Мс/Роноба

3.301* 1-177* 93.1-1 —2В

[ W/Т7гТк |
/С о р к о с  а р м а т у р н ы й I .6  I i ,, 

№ г ?  K M 9  1 тейШМ0<я

1

ПОИ

1

Марка размеры ММ
каркаса d г 4 К

КР26 20 146 936 2636

КРгз 27 m m i 2746

к р з а 27 303 1211 277$

Марка
каркаса Поз Н а и м еи оба и и е ffat

Масса
ед'Кг

масса
каркасакг

4 е ю  A - i i ,  С -4 7 4 0 4 2,92

К Р 2 6 г <514 А - Ш ,  г -2600 4 3,45 6,60

3 010 А-1, £-186 23 0*44
1 0Ю А -Ш  €-5150 4 А17

К Р2$ г е г о  А - Ш ,  г -2в о о 4 6,42 12,4k

3 0 1 0  А-1, € -2 4 0 19 0,45
4 е ю  А -Ш , £ -5430 1 3,55

К РЗ О 2 е ю  а - ш, г -с ш 1 6Jft 13,51

5 010 А -1 , г -3 5 0 /1 0ft

4* Арматура по ГОСТ 5781-62 периодического профиля нэгоряче- 
катаной низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из 
углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп .
2 . Соединение стержней производится о помощью контактной 
точечной сварки по ГОСТ 14098-51

'

в  9$

— Г i ---- Ь
ЧлШ/ил

3.501 Л-177.33Л -1-2 7

Каркас арматурный 
ХРЗО

С т ад &SKZL JfucmoC,

АО "ТРАКСИОСТ**



з-з

9
0

S

Б

± 3

Д оз 7

2 0 /0 с&тз)

ffc>3 tfcttt/v&Hogartt/G fat
ОЯознс/уемие
6Гок9*г&мгпсг

/ /Саркос /С Рз/ /0 $S0U-m95,f~i-3f

3 /toyo/ссус /СР02 /3 -32
3 /Ссгркогс /CPS3 20 -33

4 Ф/ОР-ш е*гооо /jsvxa в See yepm

& Ф/4РЖл£ *зщ  з 73/те 2 вез 72/0/7?

о £  ззоt озвхг не без ye/Q/ту

7 ф д-РХ  £  г  Зв/те 4 без черт

fiem o/f B3S rt3 %43

Macccr Krro/rc/̂  rrr t%г

У, Марка бетона по водонепроницаемости не ниже WЬ по морозостойкости 

F 200 * F 300 В зависимости от те перагуры наруж ного

воздуха pat она эксплуатации.

2. Арматура по ГОСТ 3781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса A—til марки 25Г2С гладкая из

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп„

^  Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительной Записке.

^Ведомость расхода стали приведена nav^O£П \гв6В М

М Г ^ Д И 1 Ш Г Д

т ш ш ш ш т з т
ш ш ш ш ш ю з т

fo e #  в /295
ТЪууенхб

! .......  _ _________ :•

Ml/jOONOSQ
_____

S 3

3.501.1-177. 9 3 .1 -1 -2 8

в£ено 3 /7 /в ./0 3
£ —± ,1__L

АО ТРАНСРОСС
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1 -1

3 - 3

ss
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Поз Н * и м е н о £ а М ц е fcbfl
О б о з н а ч е н и е
б о к з м & н т а

/ Kct/ъ к а с 10 и о и -т э з . м -3 1

3  . К & р к сгс  /С Р З к М -3 2

3 К а рк ас. /С Р  70 г о -в в

* f r o j r  ш ,е * г в з о ,  4,вгх& * б е з  У$от

£ ъ £ * 9 в а ,  <?а й й 116 б е з  у е р к ?

£ Ф ш х ,  j/e s x a . * б е з  ч е р н *

В е т о #  3 3 S ,  м 3 3,20

К а с с а  б р а к а  9 т 8,0

У. Марка бетона no водонепроницаемости не нике Ы6Р п о морозостойкости 
I* 200 — Р 300 в зависимости оТ температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2,Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля иэ горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая иэ 
горячекатаной углеродистом стали клаееа А-1 марки СтЗсп.

J 7 o 3 &
3, Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведем о 
пояснительной записке,

^  ведомость расхода стали приведена на ДОКУМ,-



0
O

0
J

JbL

£ 3

2 - г

ffo s.O

L
fiO (£afem vJ

/7сшмеро£сгрие fa
ОсГаа̂ сгуемие 

f За*#Ares*srrcf

1 /Соуо/сао /С/°3& /г iSOH-/77.93,
2 /Ссул/eac /CP3S 20 -32
3 /Га/й/язгс KP7t 20 -28.
ч Фгы-М^В яз/зв, e,0S/z to оез уе/э/п,
S £=29403Ф,ДГхг 2 ВЪз ус/э/т*.
е $6>3-Г; е~$£0; З̂Злг 32 5вз Уерт
7 фгол-ш̂  ê Ss-0 ' 0,ss*& 28 Se3 */epmt
& t22jr$>£*ts70, 4«йга t S&3 9fy>/77t

Se/noP S 3S9 f*3 Щ
frlctoact £}?с>/с&л rrt ;Ц0

V* Марка, бетона no еодонепраницаемоер'и не ниже Мб» по морозостойкости 

Р 200 - Р 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

^.Арматура по ГОСТ В701-В2 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса A—UI марки 25Г2С» гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

3. Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительном записке.

^.Ведомость расхода стали приведена на.

1 К о & Н  S
3 . 5 0 1 . 1 - 1 ? ? . 3 3 . 1 - 1 - 3 0Пробу*; О п о р н о б а

й я Ф ф yjnerjM O G Q
QumefiP К о е й  6 & 9Ь Стадия! Лист Листов
ttovor& Т я а ч е н к о р  L ____ ✓

3 ё е * 0  8 0 / 0 3 0 0 . АО ТРАНСМОСГ *
Нкднтъ М и а а н о ё &



3 Пои
Марка
каркаса П05 Наименобаниг Кол

Масса
ъд К1 L

S
I

llS
L

КРУ

4 010 А-Ж , €-3770 4 432
5,722 010 А-Ш, €-2600 4 4JSO

Ъ ею А -1 , € -ш го 0,0$

KP3S

4 0ю А-Ж в=3390 1 2,46
6,482 0Ю А-Ж , С-2&30 1 4,6г

3 010 А -X  6s*488 го 0,12

m s
1 016 A-Ж,  t-m o 1 6,37

13?52 016 А -Л  , 6=2640 4 4/7
3 0/0 А-1 , €-212 47 0,15

{ Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горяче­катаной н и з к о л е г и р о в а н н о й  стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из углеродистой горячекатаной стали класса А—1 марки СтЗсп 
i. Соединение стержней производится с помощь» контактной
точечной сварки по ГОСТ 14098-94

М а р к а а> а з л 7 е р ы м м
каркаса. й е t к R. Z

К Р У 20 403 т 28/6 $ 6 30

К Р У , 20 т 461 2956 66 3 0

KP3S 20 т 574 3088 so 43

Марка
каркаса Поз Иаименобание Кол

Масса 
ед гг

Массакаркасакг

кРзг
4 010 А-Ш ,6-5<Ь00 4 3ts

/0362 014 А-ш,е=31зо 1 3J9
3 010 А - 1 ,  е -205 24 0,43

КРУ!
/ 0ю А- ш,  С-вгоо 1 здз

14,961 020 А-Ш , €-5130 4 703
3 010 А -1  , С -270 20 0,17

К Р У
/ 016 А-ш , €-6530 4 1032

20,432 025 А-ш , €-3130 4 12,05
Ъ 012 А - 1 , С -360 id 0,32

/, Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горяче­
катаной низколегированной стали класса А-Ш нарки 25Г2С гладкая из углеродистой горячекатаной стели класса А-1 марки СтЗсп *
2 . Соединение стержней производится о помощь» контактнойточечной сварки по ГОСТ 14098-94.

М а р к а
каркаса

р а з м е н Ы  . А1М

d С 1 К Р Z

КР32 20 166 1146 3 /3 6 56 30

№ 1
27 223 0 0 $ 3276 5 6 30

ИР 36 32 зов 1531 3268 SO 4 ?
fW V V

Пообст k/jAAAJAfWl
PiflT.nP.ZA Ш к
ГлОШЛй W & / в «9 3
ffov.tir& Ткаченко

v  ~
I

1 ifflX'iYrr'A r& m

__________________ Е
3.501.1-177. 9 3 .1 -1 —32

/Торк&с арматурный 
КР>32> /ГА З *, /ГР36

;Б?Я8Я1В!Зц|1»^=^та!
1---- 1—1 __

АО "ТРАНСКОСТ-
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Поз //аоненобание f a
Обозначение
О о н е н е н т а

/ fop/cac К Р 3 7 /г ш и-т пз.н -зе
2 /fep/cac К Р  33 /2 -37

3 /Горное К Р  72 20

* Фгоя-ш, £ - w o y /дгвкг 6 без черт

S £ 3 # ^  £* зз о9 олз$кг /3S без ч е р т

S Фгоя-Z, £-tfso7 з^зкг * без ч е р т

б е т о й  В  3Sy п  * 362

Массе/ б р а к а , /г» 9.1

j . парка батона no водонепроницаемости на Ниже Vi6» по морозостойкости 

Р 200 — Р 300 в зависимости от температуры наружного

Воздуха района эксплуатации.

ДАрматура по ГОСТ 3781-62 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 23Г2С* Гладкая ю  

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

3* Порядок сборки пространственного Арматурного каркаса приведен е 

пояснительной записке.

^ведомость расхода стали приведена на док

LLmjiHUJ K oeH 3„
f/pOtCfiOTЩ аоноШ
faenpifi VvrCMHQ&Q
/* t/tutflfi Коен jb

Ш хчонко
..

V ,
\Нконго Миронова

3*501 Л-17?. 93.1-1-33

&JSL
Зёена J /7 /&  М&

ЭиЩ ПЗ E iE S l П Н = Е Р *
J_Хт

АО ТРАНСМОСГ
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■j. Марка бетона по водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 
Р 200 - Р 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

& Арматура по ГОСТ 8781-82 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной ста/iM класса A-UI марки 23Г2С» гладкая из 
горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

3.Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен о 
пояснительной записке.

^.Ведомость расхода стали приведена на.
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3 Каркас /Г Р 74 £0 —S3

4 # 3 2 #  е* 4 Щ  2S2Sn
*

Ses че р т

$ t2Srjr-fJJ*SSS0}  /0,20кг a Fes yepm

а g -g e o , 8,38кг № Fes черт

7 A fO jf -H /^ g c o , 0,s$Ke as Fes yepm

а 1*23#%  e * 2 W ' 3,24кг 4 Fes yepm

Л ет о#  ЗЗ&ъ я * $sc

Касса Sbo/&9 m ^ 7

'/.Марка батона по водонепроницаемости на нижа W6, по морозостойкости 

F 200 — F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

^.Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗеп.

Д» Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведем а 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на ДОКУМ
Допускается изготовление звеньев длиной 75см.При ртом количество

каркасов и отдельных стержней принимается пропорционально длине

звена

IknMNUr /Соеы в ЮоефЬ
3 .SOI.1-177.83.1-1 —35flpotepi/r Чупаюноёаг

4<wfa& Ч/ламо& г
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]/ р 3 7 г о 126 m 2 0 2 0 6 8 3 6

Л .Р 3 9 2 0 /52 5 6 -t г т $ 0 4 8

K P t o 3 3 Z tk 6 3 7 3 0 3 6 / 4 0 7 5

Марка
каркаса Поъ Наименование Кол

Масса е& ке. Массакаркасакг.

КРЗ 7
4 012 А-Ш £ = "3970 1 3,53

7,572 0<2 А  -Ж , С-2630 1 Ш
Ъ 0JO А ~1 466 17 0,10

кргз
i 0/6 А-it , С’ 4*30 1 668

12,64г 0/6 А ** щ £ * 2.630 4 4,is
3 А - 1  „ 6-юг 15 0,12

KPU
4 0 2 5  А-ё .  6-4590 i /767

30,80г 025 А-Ш 6-2660 4 1024
3 0ю А-1 , 6~Я0 17 011

4. Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из
горячекатаной низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая иэ углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп» jp. Соединение стержней производится с помощью контактной

точечной сварки по ГОСТ 14098-SH

(Im tSA
ПсоАе&л
ftavrpm
О инмга
Начотд

Коен 8

Ц ю м дЗо
Коен б
Ткаченко

tCeC+f'
3 .5 0 1 , 1 - 1 7 7 . 9 3  Л - 1 — 3 6

К о/ркас а р м а /л ур н ы и  
K fi37jX f>39,K P */t.

ъ а т ш а ш & т
р  \ J__ 1

АО ТРАНСИОСГ"
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m

m

f
/3^30

PS 9 ISO

/ и з о

ш ш о

3x200

/6X0075

to zoo
9 120 &
«  SO {

5$ дли К Р З в

№  для HP з о

177 ЗпЯ !CP4Z

ПоЪ4

к .

IT

М ет ек а Р о ъ м ъ р ы , м м

каркаса . а <г 4 И, Р %

к о з е 2 8 212 /437 4220 6 8 36

К Р > 4 0 31 ' 2 2 3 /431 4248 S O 4$

K P 4 Z «37 з / о m i 4336
т 7S

мориа
каркаса Поъ Наименование К<и

Масса
echct

Масса
каркаса

XL

Я Р З в
1 012 А -Ш  £=7230 1 6t42

25/3г 020 А -Й , 6-4150 4 40t20
з 012 А~1 6*260 37 0,2 3

Я Р Ч О

1 016 А- § , бпт 1 1132
30,832 022. А-Ш,6-4150 4 1234

3 012 А -1, 6-гт 2в Q£5

№ г
1 025 А - ё ,£’ 7510 1 2891

Ц 7 0г 032 А -Ш  ,  6-4160 4 2625
3 012 А -1 6-580 31 O pt

f. Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горя чекатанои низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп.
2 . Соединение стержней производится с помочью контактной точечной сварки по ГОСТ 14098-34.

Ibiowdx /Соей В l/CoetP’
Поверил Hdnaprto/A
Hovn/зи Цф<ушоё&*/г%с?£.
Га Шк лр к о е » s /С 95
Начав. ТкачешсО

1 /1
НкОНГА Миронова ^

3 ,5 0 1 ,  1 - 1 7 7 * 9 3 , 1 - 1 — 37

Каркас а рм ат урны й
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Марка
каркаса Пос\ Мо именование

ш Масса
еЭ,,кг

г Мосса
Щл§УС0

t/>S4 4 04О44*Фъ£*№О 4 0.27 - 0,34
2 0 ел -1 £-30 2 0,02

/-PSS / tf/09-ф £*410 / 0,29 0,30
г 064-1 г*  но 2 0,02

/TAJ® 4 0 /08-Щ £*520 4 0.02 OSD
2 е/ол-мы & о 2 0,09

WCr

<9$7 4 0104-м £*Ш / 0,30 0,34
г 0ел~2 г * /40 2 ом

KAS8 4 04ол-& i*szo / 0,32 О ЗА
2 064-1 Ы40 2 0,0Ъ

•VWO

Кf>59 4 0  4олтФ e*S8o 4 0,36 OSA
г 0/04-3 £-100 2 0.44

viVM

КР50 4 0408-2* £-560 4 0,36 0,42
2 068-2 £*/30 2 0,03

К96/ / 0408-ф £*$50 4 0,00 Л if Р
2 064-1 £*180 £ 0,00

КА62 4 а ш -Ф  е*тбо 4 o,w 0У£
2 0408-Ж 2-230 2 0,44/

*7 #V

ш з 4 0408 -ф 1*520 4 039 /1 Л/
р 2 064-1 £ *150 2 0,03

6}¥т

<964 4 0 108-ф £ в 700 4 003 0,66
г 0/04-1 £ * 210 2 0,/3

Мар/зу
каркаса

Размерь/. ММ
CL 6 С с£

ГАSO 470 /ОО 470 75Г

5PS5 470 400 гоо 6 5

КР56 470 400 200 /3 5

К А 57 /90 100 гоо 6 5

<959 180 400 240 /2 9

КР59 /8 0 400 500 16S

К&60 /8 0 450 250 НО

406/ 460 450 320 460

КР52 230 450 380 240
КА63 200 450 270 430

КР64/ 200 150 350 /90

KP6S 230 450 А70 240

КР56 200 ISO ЭЮ 460

КАО? 240 ISO 390 220

KA5Q гео 450 550 260

КА69 250 200 350 460

<970 гОо го о 4SO 250

Г<°7/ 330 гоо S 70 340

ЛР72 260 200 640 24/0

КРУЗ 340 200 460 260
4970 460 200 600 360

М арка
каркаса Па, //оим ено& ам ое

Ш t Мосса  
е д ,к г

М асса
KOp^gQQ

/~/0££* 4 & /0 8 -*!*. £ *850 4 0,92 . 0,80Л*1'™

2 0  /0 8 -3  £ *230 г 0.44

ГЬ££ 4 0 4 0 8 -Ф  £*660 4 0,04 0,49Л/^VV

2 0 5 5 -2  £ -48 0  ____ г 0,04

К967 4 0  /О Л  ф  £*760 4 0,48 0,78

2 0 Ш -1  £ *2 4 0 £ 0 /5

к р СЗ 4 а  Ш -ш  £ *9 8 0 / 0,60 0,84

2 0  /08 -Ж £ *2 6 0 £ 0,47

99 69 4 0  /0 8 -ф  £*500 / 0,49 0,87

2 068-2 £ *2 0 0 £ 0.00

КА>70 4 0 /0 8 -ф  £ *840 / 058 092

2 <3 /0 8 -3 £ *  270 2 0,47

К97/ 4 0  408-ф  £ *  //0Q 4 068 4,08

£ 0  /0 8 -ф  £ *3 3 0 2 0,20

КР72 4 0 /О Л -м  £ *9 0 0 4 0,56 09 76

£ 0  8 8 -2  £ *2 8 0 . £ 0 /0

КР73 / 0М Л -Л  е *  970 4 0 6 0
0,94

£ 0 4 0 8 -М  £ *2 8 0 2 0 /7

9974 4 0 /0 8 -Ш  £ */2S0 4 0.76 4,23
2 0  408-411 £ * 380 £ 0,23

if Арматура no ГОСТ 8781-82 периодического п р о ф и л я  и з  
катаной низколегированной стали класса А-Ш марки 23Г2С, гладкая из Г°Р е 
углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп*
2. Соединение стержней производится е 
Точечной сварки по ГОСТ 14098-э7. помоцью контактной

Ш4-ШХ ТЗШКШЛ Т&тя̂ 3*501.1-17?. 93.1-1-38

fAumop ЛО&АГ О &9S
2к&Ш£££. Каркас армат урны й

5AS4-KA70

Стс/о Л ист Л ист е/,
- 2 - — L .
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//os, кол
О бозначение  
&  OK#fit earner

/ Каркас /ГР 43 40 3.50U-I77.93.H-M

2 Каркас К Р  44 /О -4 S

3 К а р ка с К Р& 4 ao

4 Н М 'Ш ^Б^гозо^ /.зокг 2 Черт,

S £*0ео> 0,з9/л s a без ч е р т,

£ t/O/t-T^£*830> QS/кг f К о з  ч е р т .

Ksm ori 3 3 0 9 /t3 47?

fid c c a  SWokgt9 m /,9

^Парка бетона по водонепроницаемости не-ниже W6, по мовоаостоикости 

F 200 - Р  500 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

^Арматура по ГОСТ 3781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С» гладкая из 

горячекатаной углеродистом стали класса А-1 марки СтЗеп.

ДПорядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительном записке

4  Ведомость расхода стали приведена на

Wcnanm Коена [Coe*b
ylpoBcpUAЧУларно£а
VWWfP Чупорноеа
muHXJip J&eH
ytovojo Тхтенхо
k.
h

JL-

3.501 *1-'17?. ЭЗ 1-1-39

I Дч'Н-*!
З к еш  3 P 2 2 J Q O  , Р I ■ I—Z Z

АО ’ТРАНСМОСТ
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f?03 tfcttj/t&tfo&tHue &JT
ОБЪмачение
Оакхмемта

/ /хуо/гагс 10 ZSOIH77.93.H-44
2 Каркас 10 -45
3 Каркас 20 -38
4 tejt-z, е*эео; о3взкг п Ses черт»
/Г фггще*$50,' 0,Ш& 4 у$рт»

£Ь/7>&н 3 303 /?з 0,94
Масса Svr0/tc/9 т 2,4

4, Марка бетона па водонепроницаемости не ниже W6> по морозостойкости 
Г Й00 - Р 300 в зависимости от температуры Наружного
воздуха района эксплуатации.

Арматура по -ГОСТ S7Q1492 гладка*} из горячекатаной углеродистой 
стали класса А-1 марки СтЗсп*

^Порядок сборки Пространственного арматурного каркаеа приведен в 
пояснительной записке.

4, ведомость расхода стали приведена на ш а ж .-8 3 В М

исполнил K O C H  £ Шог*Е\ _____|
3,501.1-177. 93.1-1-40flpoBcpur 4</рорыо$с*у г%£.s s d

k * w rp Чилогрнсёо
fjtJJHKSfi К Ь аН  Д a S S
Наи.ою Гпач& нко |ЁЗ&еъ? - p i  I  /

З б е н о  С П 2 3 . ЛЮ
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f l o a . S

L

§

\.€Q fg c fe /rK t)

/h f/аамене бани о Обозначение
бокхкентсг

/ Каркас HP 47 /В т и-т ез.м -ъ *
г Каркас /СР48 f& -*s
3 Каркас KP8Q 20 -38
4 2*9SOj 0,38xt 34 Sea черт
S ft/2jr-rt e*S50, а^ш е 4 без черт»

Кетон 630^ rf* /Jc
pfacca &&ола  ̂m 3 /

h Марка батона no водонепроницаемости но ниже №>, по морозостойкости 
F 200 - F S00 в аавиеимоети от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2, Арматура по ГОСТ 57S1-82 гладкая и» горячекатаной углеродистой 
стали класса A-t марки СтЗсп.

5. Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен о 
пояснительной записке.

Ц  Ведомость расхода стали приведена на^ДОКУМ г в $ & М

lJc/юлт К оек 7% Щ
dpo$epw Чула&яёс У Щ £
Hovnpip Чуп<*/зно8о
ftuwrnp М'сек 0  _ /г э ъ

SOi.1-177.93.1-1-41
й Е М Ж Д з Я  g I /Цт&ЛшшаязшЕ^ш*Z J

Z JГ 1
1 HtowWuooHtfo .zu

З ё е н о  e f t& J O O
р  П ___ I__L—
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№ kb>

0 $ Ь е н а * / е н о е

/ /(a jo K a c . / г Р  fyS 12 А .5 ( Ш - т 9 3 , Н -  м

2 Т & у ъ к а с  R P  5 0 /О - 4 S I

3 ЛЬрО А<УС f? P  6 3 го -3 8

4 £ * 2 /0 0 ^  2 г5 4 к а * В е з  у е /ъ /гх *

5 ■ № # & > С * х е о о >  $ г& х г г В е з  v c y o /r r .

£ ) £ - 9 С 0 ,  0 ,3 3 а -е /О б В е з  ye/o /77 t

7 0/4/t?;£*W 3, * В о з  Yejotr?*

S e m o r t  В З О ъ А 3 * *

M ctC G C t 2МП?/СС£ /77 3 ,3

4, Марка бетона no водонепроницаемости не -ниже W6, по морозостойкости 

р  200 - F 300 в зависимости от температуры Наружного

воздуха района эксплуатации.

2,Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С* гладкая из 

Горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

&  Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен а 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали Приведена На

l/cnomuj)|К о е н  В
3.S01. 1-177.93.Ъабсрид |Wy/X3J0H06G j Q  : 1-1 —  42

tfOVAfiVi |
йШИЖАР & 93

1 Г х о ч е н х о р  1 1 /

1
з з е н ъ  3/ r e s . m АО ТРАНСМОСГ**

Z m f fL М иооно& г , „
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r б Ь к у/га ы тс /

/ К а р к а с  /Г/°«5У ?2 э.5ои-т.9з./-г-и
г Л о р /га с  /0° 52 /О -4S

3 К а р к а с. К Р  66 ВО -50

4 3,/ffns 6 Fee чер/77

S 5/5ке В о0\s че рт»

6 Ф ЗЛ-I ,  3=880  ̂ 0,38кг /Ов Fee Ч е р т

7 рео-х^е = т о ,  ^з* кг 4 See ч е р т

К е т о н  в  55^ гт 3

М асса 5нокал m кв

4. Марка бетона по водонепроницаемости не ниже Мб, по морозостойкости 

F 200 - Р 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

^Арматура по ГОСТ 57S1-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированном стали класса A-UI марки 25Г2С, гладкая из 

горячекатаной углеродистом стали класса А-1 марки СтЗсп.

д , Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на

(Jtnoa'nm
3 ,5 0 1 ,1 -1 7 7 .9 3 .1 -1 -4 3([poStpt/fl Ч упом оёо

Осгмргр Ц/ i  с ф м Оо
GU/foraa Коен Б А?83 Стадия Лист 1 Листов 11
Havord* Г ночен кс Р 1 ?

зв е н о  з п г е н а о
АО ТРАНСМОСТ
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М арж у
каркаса

Р азм еры  , м м
а е / К Р Ч

АР43 е о 5 7 692 2080 6 5 3 6

№45 2 0 61 297 2/20 68 з а

20 67 637 2660 68 * 6

20 74/ 359 2884 79 02

№ 5 1 20 74 4sa 2740 79 02

М а р к о
к арк аса Поь Н а и м е н о в а н и е

/
Коп

Уоаоа \ 
е д 3к г

дососу 
карчеЩ 

к г

А 0  Ш -Ш , 2 *3 0 0 0 / 2,66

А Р 4 3 2 ф АО 4 2090 / 130 4,36

3 6  6 /1 -1  3 £ * д о 20 о м

А 0  /2 5 -Ш , 6  *2 0 3 0 / 253

А Р  4 5 2 0  АО/?-!'у 2=2090 / 130 409

в 0 е л - ! , г = т / в 002

А Ф Ш -ч /Л в & ю А з о в

А Р 4 7 2 0 А О Л -ф ,е*2 6 О О А /6 0 4,98

3 4 6 4 -1 ,2 = 1 0 7 15 002

/ 0  Ш -/й ,е * г $ в о 1 4,37

К Р 4 9 t 0  Aljrf-iy, 2 -2 6 0 0 / 3 / S 0,03

3 0 6 4 - 1, 2 - m /9 0,03

А 0 f t j -i ', e = 6 7 e o 1 4 5 5

№ 52 2 0  /4  Л -£ ',2 = 2 6 0 0 1 3 ,1 5 8.27

1 в 0  6 4 -1 ,  2=114 j '9 0,03 j
/• Аркатуоа по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горяче­катаной низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из у̂глеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп.
2 /  Соединение стержней производится с  помощью контактнойточечной сварки по ГОСТ 14098-€И

Шюлшл К о е »  в 1 S 5 F
(Ш еои п Чипорнобй
ЬачПАГй Уысгоноёо
f t и м /70 A b e // Б / г э з
Нем отд Ткаченко. / -

Нхонта М иАонобо

3 5 0 1 .1 -1 7 7 .S 3  Д - 1 — 4 4

А орхсс Q/fiMQr/nyWi/V 
A P43,6fi4Sj КР47>КРЧ9Л 

A P S /

Ст ад \Jlucm J7ucmoS\
Т 1

АО -ТВАНОЮСТ

J
М а р к о

каркасе/
Р а з м е р ы , м м

dL <2 У К Р Ъ

№44 20 5 7 6 7 7 /080 6Q 36

А Р  4 6 г о 77 907 1350 6$ 36

АР4$ 20 9 7 9 8 7 т о 6 8 36

№ 5 0 2 0 ИИ /079 2 АО И 79 42
К Р52 20 {44 {2 3 9 | 2 6 0 4 79 42

М а р к а  
к а р к а се/ /7оъ Н а и м е н о в а н и е . ><04 -

/
М осса  л 
ед .к с

Уусссу
;ортсо3

ке

{ < И 2 5 -Ф ,1=2970 / 2,84

К Р 4 4 2 0 Ы -щ .  е .м с о / 0,68 3 ,98

3 0 /0 4 -1 ,2 = 9 7 и О М

А 0  ш -£ .  е * г г о о 4 2.95

К Р4 6 2 0 Ш  £ ,2=1530 4 0,85 4,62

3 0 /0 4 -1  J = { { 7 [ 12 0,07

/ 0 /2 4 -0 ,1 = 3 7 /0 4 3,19

№ 4 8 2 0  Ю 4 -Ш ,2 = /6 0 О 4 0,93 5,24

3 0 {О 4 -! ,е = /3 7 /2 0 0 3

1 0 /4 4 -5 ,2 = 4 4 2 0 / 5 /3 5

K P 5 Q 2 0 /4 4 -$ .2 = 2 /0 0 / 2 5 4 3JB9

3 0 /0 2 -1 ,2  = 154 20 0,10

А 0 /4 4 -Ф ,2 =5 2 4 0 / 6,84

A P 5 Z 2 ■ 0 /4 4 -0 ,2 = 2 6 0 0 { Ъ 4 5 13,17

3 0 /2 4 -1 ,2 = 4 8 4 26 0,46

</, Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горяче­
катаной низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С гладкая из углеродистой горячекатаной стали класса А-1 марки СтЗсп •
Z t Соединение стержней производится с помощью контактной точечной сварки по ГОСТ 14098-31

ч ш ш Коен 8 т а л 1 " г
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К эр я ус арм ат урны й  
•" 'щ к т .к р ь а , к р з о , 
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г Л суо А & с / ср  4-4 / 0 - 4 S

3 Хс̂ о/гос К Р  S 4 г о - 3 3

4 Х а р г и с  А/7 f / - S 3

S ц ш -ш ;£ *2 о о о з £ з о к з г Б е з  у е /о /7 7 .

S Ф 0#-Т 9 £ *& G 0 9 0 ,3 3  к г S 3 Б е з  v e /o r r r

7 ?З П -Т у £ *& 7 0 > О ,S 3 к е 3 Б е з  У е/слгт

а 4 ш - % е * з е о ,  0 ^ 0 4 к з 4 Бел уе/олп*

S e / n o rt  S  3 0 , 0 9 3
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j. Марка бетона по водонепроницаемости не ниже W<£>, по морозостойкости 

F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

£ Арматура по ГОСТ S781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированном стали класса A-IU марки 25Г2С, гладкая из 

горячекатаной углеродистой стали класса А— 1 марки СтЗсп.

& Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 

пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на до
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г /Г а р к а с  Л 7 ° / О

з Н а р к а о К Р & 7 2 0 -3 8

4 /С Ь /о /г а с /Г /?  2. 7 -S 3

5 $ 8 0 ? ,  e = S G t? > 0 ,3 3 к е 72 5 е з  уе/а/77
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7 0 ,8 4 га 4 5 е з  v e f> o 7
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ty c to c o  5 /70 к m 2 ,3

^Марка бетона по водонепроницаемости не ниже Мб, по морозостойкости 
F 200 -» F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2.Ариатура го ГОСТ 5781-82 гладкая из горячекатаной углеродистом 
стали класса А-1 марки СтЗсп.
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1f Марка iбетона no ввАОнепроницаемости не ниже W6, по морозретойкоети 
F 200 - F 300 в зависимости от Температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2% Арматура по ГОСТ 3781-62 гладкая из горячекатаной углеродистой 
стали класса А-1 марки СтЗсп»

«Я Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен о 
пояснительной записке*

Ut Ведомость расхода стали приведена на доюмг г З З Ш

Цслфишп £ o a i£  |\/Со&МЛ 3.501.1-177.33,1-1-48ЦрО&фЧА W f& p h оЩ
L&J/jpSfi узлорм сео]
Q j/m nfi х о е м  о . /29$
Шуст/. Т язчен ко\ _____L_£---

— р - %еый 3323 АО ТРАНСМОСТ
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й / с ^ о / г с у с  К 0 5 0 70 -4 $

3 , А а р х с &  К Р  S 3 г о ~ 33

4 /С а р к а с  К О  Д i -5 3

$ е * г т , 5 Ъ з /Ср/Т7<

S e * s e o ffa 5 ,/ & г 2 S b s v&pn?*

7 4 5 у~ г^  £ * з е о , 0 0 $63 Y C p rrt»

д 0 * s t o 9 о92 5 кг /0 $63 vepm *

$ p lf f f iit * £ * 5 3 3 0 , tS b x a 4 $ o s  yepsr?»

Б е/rto /f £ 5 0 ^  К 3

М ассе/ &bo/ecry m w

f tМарка бетона no водонепроницаемости не ниже W<b, по нороаоетоикоети 
F 20p *• F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации»

Арматура по ГОСТ 37В1-В2 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 23Г2С» гладкая из 
горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗст

3, Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 
пояснительной записке «

ДВедомость расхода стали поиаедена на ДОКИМ.-вббА/#

\UcnWHUf K ozH -8
V'S/XX.уюбо\
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1 /Сарка с k P S / гг
2 Каркас KPSZ <о -ч $
3 каркас КР 65 23 -36
£ /Щоксгс /\Л 5 / -S3

* Н4Р-Ш, £=£500, 9/5*8 3 See vcpm

5 ФГ0К-0; £=£500; 9/5ке 2 See veprrr

7 Ф8К-Т-£*950^ 9,38кг № 5вз У̂О/Т?.
е &6Р-Т d-£VO* Q2S*± fs See yepm.
3 &/£P-? 2̂*/23Qj С ^ /с г 0 See vep/rr.

£em ou ВЗ&, /* 3 %32
/Масса 5/70*0 m 5,8

/,Марка бетона no водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 
F 200 - F 300 8 зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2, Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной стали класса A-U1 марки 25Г2С» гл а д к а я из 
горячекатаной углеродистом стали класса А-1 марки СтЗсп,

3 . Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен о 
пояснительной записке.

^Ведомость расхода стали приведена на ДОКУМ-

UcnWHUTi *a§H 3 j КОА*Ь
dpogepm ц/парноёа\J&s£r
VavjffiO* to/mecto
1 2 Ш Ф &95

(&/.CW Ш 5 Р

____
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& Ш 1 }  К Е Д  I t
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Лоз //аиптено&огмие Kbj 0£оз//егуе//ие 1 &ою/*емггтсг
/ Abp/сас /rfi 7 /о3.50U-177.03. f-f-j/
a К&ркас /гРЗ /а
3 Кауоясгс K&S7 ао - S3
4 Асуо/гас К/? £ / -58
S £=000, 0,30(2 €0 Fes У£ о гг?
с 1 £=500, 0,24кг /3 Fes /$0/37

7 6=050, 0,04*1 4 Fee vyo/*7>
Setno/f 8 00, /vs
/Уосса £/?0/сал /г7 2ЛВ

Марка бетона по водонепроницаемости не ника М б, по морозостойкости 
Р 200 •» Р 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации*

^Арматура по ГОСТ S781-62 сладкая из горячекатаной углеродистой 
стали класса A*i марки СтЗеп»

3, Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 
Пояснительной записке»

^ведомость расхода стали приведена ма докум.-ДОДО

fTpoStm Ц/пси>ньёа 
lb v n /зп Чит рнсбм
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Ш от .

£оеН..А«

ж

/20

3 . 5 0 1 .  1 -1 7 7 .  9 3 * 1 - 1  — 5 2

й[ у> та юз 5з >и пн ^д
/О I I t

38е*о 3/733 до ТРАНСМОСТ
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О Ь /с уте Н т а

/ /Гс/ркс/с /СН/3 /0 3.SOfJd77,SQ.H/-/£

8 Корк& с. /О -/7
3 К а р к а с  К Р  SO 20 -50
4 Карт а с / с К П З i S 8

к ф Ю #-Ш £*15В0, 0 ,39*6 4 б е з  Черт»

S Ф вЯ-?з £  -S S ff3 ,%93*6 76 без черт*

7 Ф в *-1 3 £ *620  i  4 2 4 *8 /0 Б ез черно

е Ф / М -1 < е * № ‘ (3 4  *е 4 без ч е р т

Бет он & зОл т 3 (3 7

Масса бнока3 т ЗА

/ . М арка бетона no SoctoH&npofH/qaertocrrtc/ (te ниже WS  ̂ no kq~ 
р о зи с /п о д ко сти  P20O~P3O& £  зоКусим ости о т  гггс/сператирбп 
иарижцоёо OooSyxa £районе эксплуатации.
2 . А р м а тур а  по Г0СТ&?д-/~$2 периодического, ггрорилл ца горл-1 
чекатароО  ниаКалеёираКаннои стоил /, плиссе/ Jf-fu  марки 2$Г2С  ̂ I 
^гаО нал из еерлчекатанои уелероОистоО стеш и классаP iT  
И гарки ОгЗспь
3 « Порядок сборки прост ранст ^еныойо армат урного к а р ­

к а са  рриОебеН £  по&скителбнас/ записке»

4 бвбамое/тгб рс/схо&х <цггсши npa&ec7eHd на доКУМ <-&£&№

ijcnafiHup
fJpoSepoA
Йс/УЛрф

Коен в
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Читарнс&сГfiQpg-

&t*£~ 3,501» i—177, 33.1—1 — S3
Стадия Лист

Р
(линжпр
Почета

Роен~б
Ткаченко
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093 t f a t r / v e H o f ia r M U G Рол
Я Б о з н о ч е н и е

' сГ ок хт ен т а

/ /оуал*о*с / С / ° / 3 ГО 3 5 0 U -m $ 3 .H -2 t

а / C a y srra e  К Р  * 0 га - г в

3 /СЪуонос. /С Р  3 3 в о ~ з в

К а р к с /с  AV7 ^ / - е е

* ф ш -& ,е * г / 0 0 а /,90кг 3 Б ез  9Q/CF77

6 Е *2 /О 0 , 2,54ке в F ee ч е р т .

7 0 ,3 3 х е ев Б ез ч ер т

6 р в # -Г ;£ = 5 4 0 а 0 ,29кг / 0 0 6 3  Ч е р т

3 ф М -7 ^  /73 *Ю 4 Fee ч е р т

Б е т о н  В  30^ м 3

.
tla ccc f 5j/oKay /гг ¥

/.Марка бетона по водонепроницаемости не нижо W6, по морозостойкости 
F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2. Арматура по ГОСТ 3781-82 периодического профиля иэ горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 23Г2С, гладкая иэ 
горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗеп.

3, Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен о 
пояснительной записке.

//• Ведомость расхода стали приведена на 4у>к

\U cnonm Коей в Г| '

т о& ерщ <&пуо*о#зU g ^
уЬ чяр гр Чуларлоес/ х щ ^ :
т ш х п р Коен 5 /2 9 $
\М »9С /в Тко̂ енко

1__________ 1
'

3 * 5 0 1 . 1 - 1 7 7 . 9 3 . 1 - 1 - 5 4

Стадия Лист Листов
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г К а р к а с . К Р  3$ /а -2 7

в К а р к а с  К Р  6 6 во -за
4 К а р к а с  K /7 S t -S 8

S Ф м -8а e*ssaoa' 3,/s«e ь Б е з  ч& рт .

е Ф/0/f-M- Е*г№; /,зок£ а Б е з  ч е р т

7 Ф З я - l  0 ,з е * г . за Б ез  ч е р т .

а Фзл-Х-Л£*сю ; оагекь /а Б е з  Ч е р т ,

3 ф / $ Л -Т / Н £ 3 0 ; / ,3 4 х г 4 Б ез ч е р т

£ е /п о к  3 3 S % / * 3 S J3

М а с с а  5 /?  о к а  у т ф

*1» Марка бетона no водонепроницаемости но ниже W6, по морозостойкости 
F 200 — F 300 e зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации*

£  Арматура по ГОСТ 57Q1-82 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 23Г2С, гладкая из 
горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

3,Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен в 
пояснительной записке.

% Ведомость расхода стали приведена на xflp*.
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ш ш а ш ю л ^ т ш т \
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£ -1 ___LJL
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а /Соуо/тсгс. /е й  33 /а •32

3 /Га/оясго. /е й  S 3 20 —38

4 /Ссуохсгс /СП  s / S 6

& е*£ £00г  / ,60к г 6 f e e  ve/om?.

в р т -Ж > Е -3 /з о , 3 ,7 9  х г 2 Б е з  ye/om<

7 Е -9 6 0 <  0,38 к г не Без yyom -

а Р8 Д -1 , £ -6 9 0 1 0,27ке /7 оез yc/ o/77»

3 f / S j f -T  2 ,8 8  к г ь Б ез yejom.

Б е т о н  в  3S o to3 %00

M e c c a  Блокер m 7,6

^ Марка бетона no водонепроницаемости не ниже W6, по морозостойкости 

F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха района эксплуатации.

2.Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горячекатаной 

низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая йз 

горячекатаной углеродистой стали классу А-1 марки СтЗсп.

/7оз&

$0С£с£епк?/

З.Порядек сборки пространственного арматурного каркаса приведен а 

пояснительной Записке,

■4 Ведомость расхода стали приведена на

Ifc/tOJTHUi к о с н  3  lf a t t f -
3 .5 0 1 .1 -1 7 7 .9 3 .1 -1 -5 8ffpoSenJ/n Чу п у о н о / о

t& r/fo jp W n o p H o te f JbLse-
ЪинжяА k o e **  s te jb B if fA 'l111АУ'ЯРЩ
M w o rd Tx o v c h k p Р  ■ # /

----------- 3£ено 3/737 АО ТРАНСМОСТ
Н к о н т M u jx o jjo /o t л  A
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з - з

3
7

0

П о з . 7

Цоь М а и ^ г ^ н о П Ь и и е iafl
О Б Ь з н с гу е н и е
ё Г о н з м е н т а

/ £ Ь / о я <у с  H P  3 7 /а i S O i / - /77.33. H -3 S

а /СЪуонсус К Р 3 8 /2 -37
3 /C o /O k q c  / с Р  72 20 -за
* /Го ^ э/гс у с  А /7 7 / -S8
S фгсиг-м̂  е=*гзо̂ /оки 6 П а е  у е /э т .

е tajr-i- е*зсощзвх& /36 П а з YJO/9?*
У £  *  7 /0  ̂  0 ,2 3 к г га П а з ч е р т *

3 Ф 2 3 # ? Л £ s J S 7 Q i 4,Э8к& 4 П а з уе/э/з7

П е т о *  3  3& о ft3 q?6

H fc /c c a  П н о н а 9 т *,9

/.Марка бетона по водонепроницаемости не нике UI&, по морозостойкости 
F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации*

^Арматура по ГОСТ 5781-82 периодического профиля из горячекатаной 
низколегированной стали класса А-Ш марки 25Г2С, гладкая из 
горячекатаной углеродистой стали класса А-1 марки СтЗсп.

П о з  &

I

^.Порядок сборки пространственного арматурного каркаса приведен е 
пояснительной записке.

# Ведомость расхода стали приведена на З бВ А



M
ug

 №
по

дл
| 

П
од

пи
сь

 и
 д

ат
а 

|В
за

м
 и

ж

М ар ка
ка р ка са

£Ьгм£РЬ/> ММ
О- £

К П / 337 /32

к п г 357 /52

КПЗ 377 172

К П 1} 357 192

КЛ& «27 222
К П 6 407 2«2

к т «67 2S2

Z

М а р к а

к а р к а са гт Наименование
ш
Ш7

М асса

е9,к&
М осса
каркосо.

КП/ 4 088-1. £-i/40 в OfiS 6,88
£ 088’!, t*//80 7 ОН7

КП2 / 0 38-1,2-7/60 <0 0,43 8,5$
£ 0 38-1, t*№ 0 7 0,57

КПЗ / 0  88-1, е* то 40 0Н7 9,33
£ 0 88-1, 2= П00 7 0,G7

КП4 . / 0 88-1, 2-/20Q 40 0Н7 40,66
2 0 88-1, 2= 222D 7 от

КПЗ- / 0 88-1, Ы Ш 42 0,49 4в,37
£ 0 88-1 £-2720 7 W

КПЗ / 088-1, в -.7ZSO 47 ОАО 87,48
£ 088-1,1 *3280 7 4,30

КП 7 / 088-1, £-7280 4Q 0,60 20,97
£ 0 88-1, Z* 4320 7 <74

4. Арнатура по ГОСТ 5781-82 гладкая из 
горячехатаной углеродистой стали класса A-I марки СТЗСЛ*
2, Соединение стер ней производится с помощью хоктактно точечной 
сварки по ГОСТ 14098-85

Шюлнш ЧнпорноЫ
Пройек/к Коен В fZee/H
Уаипрп> Ципаоно&а
Глиш/по /Гое// Б &SS
Уачвгд Тк&ченкго

Уло/пр Уироно£&

3.501,1-177, 93.1-1— 58

Каркас арм атурны й 
т  -К /7 7

ОпогО Jucm JUcmot
А </

АО ТРАНСИОСТ

р



£
0XX
s
aмcQ
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4

- 4—

__________ _______— У _ ч

в ---------- ( ® г “ Т Г

ж Г *

— ч»

Cl /w v
щ Ш л

,р у
7
*

кI < t \

J '14

i_JfSO

V

Ронмеры, мм
М а р к а

Л ю к а

а ё С d Л*

/г/ т о 20$ 730 п о 40

кг ш 2SS $00 т $0

КЗ /740 34? № 0 270 $0

К 4 2760 3 3 ? т о 320 60

2760 4 9S /770 420 70

Ш М а ч м е н о & а н и в .

К о л  н а  Л йОК

К / к г ЛЗ К б

/ & / 0 Л -7  1 -J 2 0  О М  к г 2 2 £ 2 г

В е т о к  3  20 >М 3 021 0 # 0,28 W ОМ

М а с с а  К л оке/  t r 0t5 0£ оп 0 0 /,/

/. Марка бетона no водонепроницаемости не ниже W>, по морозостойкости 
F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

&  Арматура по ГОСТ 5781-82 гладкая из горячекатаной углеродистом
стали класса А-1 марки СтЗсп,

3 . Ведомость расхода стали приведена на ДО<*Мг$6ВК

ИЩИ Е Ш И Д
Чюеея/л K w m i o
Ночпргр Ъпойнобв
йиШГПР к о е м  6 A . r f
Ночао /каченко р т * .9 V /

!
ивяввд миьоноёо

3 ,5 0 1 .1 -1 7 7 ,9 3  Л -1 -6 0 Ф Ч

Блок кордона /г/-к& . 
О пш удочиы й чертеж

ВетАШ» | И Ц 1 В В Я Е Я
-g.-! 1 f

АО ТРАНСМ0СГ"



C T lji
(зеркальное отражение СТ1п)

Поь

■

Наим енование

Of на 
лок

СП
Обозначение
документа

4 Каркас KP7S <

3SOIH7733 Г -/-Б2

£ Каркас KP7S 1
6 Каркас КР77 i

4 Каркас КрТд 1
$ С еж а  C i 1 is m -т з з -Н -е з

6 Садж а С2 1

7 0(6 А -1  С-/210, 1,91кг 2 £ез черт*
в <Hfh A -J  ,1-1119J /,з7 *г 3

Бетон £>зо,п* «52

М асса блока/п 3/5

4. Марка бетона по водонепроницаемости не ниве И69 по морозостойкости 
F 200 —  F  300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

2;Арматура по ГОСТ 5781-82 гладкая иэ горячекатаной углеродистом 
стаям класса А-1 марки СтЗсп.

3»Ведомость расхода стали приведена на

Усш нш Кови Л fCbethj
п & ёт л Кучаноба
Ш лрм Uynaptfokt
(линям Коен 6 t/zp . **'/г Ь
Ночтд Ткаченко 7 /

И ко н тр Миршоёсг

3.501.1-177.93.1-1— 61

Стенк& откосная - L J-/.

АО ТРАНСМОСТ**

ш .

М арка
каркаса

Разм еры  мм

а П шт

. К Р 7 Г - -
U P 76 te ь
K P7 7 т ь

К Р7в 1кг 5

Ж только для KP7S

Марка
каркаса Поь Н а и т н о Ь а н ш Кол

Масса
ед,к1

М асса
Каркаса

К1
4 06 A-Z , €*=3570 2 u t

бгогK P7S 2 06 А- I ,  С -270 20 0J4

К Р76
4 06 Д-1, €-3330 2 т

4,772 06 А-1 , С -270 43 0,44

К Р77
1 06 А -1, с - з т 2 4£Ч 4352 06 А-1 * С=гго 47 04/4

К Р78
4 06 А-1 4-2630 2 ф

Щ
£ 06А-1 , С-270 46 0,44

ЙрИШЧРа по ГОСТ57Q1-Q2
ft Соединение стержней й каркасе производится с 

помощью контактной точечной электросварки 

по ГОСТ 44096-94,

&* Применение ручной дуговой сборки электродами 
Не допускается

'ТслаЩ. АЬен в fCouf-
Кучаноба

Начлрер
Коем s {£95

» к<УЧ07д Ткаченко f/teeq

f/KOMP. Ш теГа.

Ъ, 501,1-177.93 1-1-62

Каркас арматурный 
KP7S-K P7S

 ̂ Ятхд Ласт Листай

АО ТРАНСМОСТ**

Таблица

Поь а
мм

г
мм

Масса
еЭ^кг

2 - 35/0 1,33
3 — 3260 1ЯЭ
4 - Ъ040 4,49

5 - 2610 4,11
8 W 0 2410 0,83

9 1030 1790 0,74
40 TJO т о 0,66

т о

Яоэб-ю  
а

[зеркальное отражение C4ajTe$—

г -------у  v **

Поь Наименование Кол
Масса
гдкг

Масса
сетка,

4 0 6  А -1 , £ -2170 к 0,86

23,37

2-5 0 6  А-1, С -с м  табл 4 -

6 06  А -1 . 6-2360 8 0,33
7 06 а - i  , 1 - т о 6 0,58

£гЮ08 А -1  , 2-смтадл /
11 0 6  А -1 , С-1900 4 0,75

Арматура по ГОСТ5761-02 
Л, Соединение стержней 6 сетке производится с помощью контакт* 

ной точечной электросварки по ГОСТШЭЬ-S / ши вязальной проволокой . 
2* Применение ручной дуговой сварки электродами не допускается

Цслошл Коен В fCobf/-
ПробевиАЯмаяо&с/

: Havnfitp1/ипстноёа
Глаш по Коен б 1К9Ь
НочотЭТкоченка &5%&ХГ»

в
1 /4 котМиооно&сг

3 «501,1-177.93.1-1—63

С ет к е/ арма/тшрноя 
С4

Стад Лист \jucmoi

АО ТРАНСМОСТ**



j 62

'рлйпЦЦв.

По» а
АП НА

tiacca 
ёЗ п

~Т - 3510 13$
— 3Z60 ф

<3 — ZXH0 11$
в Л * 1S6Q о,«г
9 1030 т> ЦП/О 770 920 озе

_*50 «30

Поъ Н аим енобание ЧОА
Массе
е?/®

tiacca
сеткил»

1-Ъ 06 Л- I  2-смтсёл 1 —

Н 08 A - I  £-2610 2 М
5 0 6  А -Х  ,£=27(0 г ю г

Z2//6 06 А -1 ,1 -0 / 0 7 o?s

7 0в A - I , -6=/7W 6 0.57
8-// 0 8 A - I  , £-CMjnah у -
/а 06 A - i , £-1760 * 0JQ

B *A W 080

1, Арматура по ГОСТ S781-"82 гладкая и з  углеродистой горячекатаной 
стали класса А-1 марки СтЗсги
2, Соединение стержней производится с помочь» контактная 
точечной сварки по ГОСТ 14098-5$ •

и

Поъ г ц 
а

J

1/етятл 1 °0 Ч {. Наем*
М(ШЛ- ffcm&sL,.
fkamst ЦупавноКа
% ш м Крон~А (г $5
НачотЭ JtimisBL.

швонгр Миронова

3,501.1-177# 93 Л-i—64

Сетка арматурная 
С2

/> <_____I 1
АО TPAHCMOCI



С П п
( Зеркальное отражение СТ2п)

(63

ы
V

Н аим енование,
lOAfK
Ьок
сгг

О бозначение
документа

4 Каркас ш з А

г Каркас КРво 1

ь Каркас КР61 4

4 Каркас К р е г { 3.501.1-777.93. И -6 6

5 Карт е Ю >& А

6 Каркас Kp&t {

7 Сетка съ i isau-m.03. /-'-67

6 Сетка о  ] 1
9 022 А-Т t-j6SOfi$2n 2 $ез Черт
10 018 А~19£~/Щ%Ю*г 3

Батон Ьзо.м* 2J59

М асса длока, т 6,5

4* М арт детою  ло ёсдонелроницремости не липе 
У€*/?о морозостойкости F2QQ-F3QO ё зависи­
мости am темпера/луры /гауыж-
нога воздуха района эксплуатации 

поз Ю А рм а тура  по ГОСГ&вМ г гладка* ш  горяче­
катаной Углеродистой с та ли  класса л й  

1 ^  *марки СгЗол
^Ведомость расхода стали лриёедена на 

доММ'ГёеЩ

3.501,1-177. 93 Д-i—65
О пелю  откосная

CPZ/7f с»Л2̂

JiucmuitJcmoF

AO ~XPAHCt4)C*r*

| ~

* только ЪлЯ /СР70

Марка Размеры мм
каркаса а П шт

КР73 — -

КРвО 42 11
КР& 202 9
КР82 /02 8

КР63 02 7

КРМ 02 S

Марка
каркаса 7оз Н аим енование КОА

Масса
ед,кг

Масса 
чаркасо

К Р Я
4 06 A - l , 1-АНО 2 щ BJ6
2 06  A - I ,  £-*го г з 0,41

К Р Ы
4 06  A - I , С-3930 2 <55

5,52
2 06 A - I ,  С-270 22 0,44

№ f
4 06 A - I , С-3690 2 4$е 5/2
2 06 А -1 , С-270 20 0,44

КР82
4 06А-Х 1-343) 2 1,36 Щ
2 06 А -1 , С-270 49 0#

Н Рвз
4 0 6 A -I . С-3200 г 4& htn
2 06А -1  . С-270 4а 0,44

КР84
4 0&A-I , C-29S0 2 4Л
г 06А -1  ;  С-270 17 О,-И

4,20

Арматура по ГОСТ 5761-62
1. Соединение стержней В каркасе производится

с пОмош,ью контактной точечной электросварки 
по ГОСТ4Ш6-94.

2 . Применение ручной дуговой сборки электродами 
не допускается

г-ктш.
Qpotem

Коен В 
КманоЁа 3.501,1-1??, 93,1-1-86

J®rfVr> J}/cjtifsP
Ухстж 
ft инхт>

Vyrnnsk
Коен* /гез
Т/оченко. Карше армотуьнь/t/ f a j  

К Р 7 9 -Ш  ^  ^ --1 АП "TOeorw/vni



6h

Тад/шца

Поз а
мм

г
мм

Масса
ед,п

г 4050 1,60
5 3500 ф
4 — 3550 4,40
5 — 33/0 W
6 — 3060 4,21
7 — 2610 Ф
40 29оо 3/00 < « _
11 гово 2760 ф
12 т о 2450 0$7
0 1450 2130 Ф
1Н 1НО 1310 0,71
15 790 т > 0JS9

Поз Наименование Гол
Масса
сдпп

Мосса : 
сетки/

4 0 6  А-Х С-2710 k 1,07

г-г 06  А-Х у в-смтеЪл 4
36,85

6 0 6  А -х  С=зг9о 6 1,26

9 06 А-Х С -2340 6 a ss

1015 ФЬ А-1, С̂ смтаЪл / —

16 06  A-I С=29$0 /

Арматура по ГОСТ5761-62 
1, Соединение стержней Ь сетке производится

с помощью контактной тачечной электросварки 

по ГОСТ14093-34 или Вязальной проволокой.

2* Применение ручной дуговой сварки электродами 

не допускается

(зеркальное отражение СЗл)

исполнилКоен Л Ко*Л
0PO&DUAКечаноНа
HavnfiuЦупаоноВащ и
1л.шнтКоен в (?9Ь
UovtpU Ткаченко

У*ат> Миронова<4~

3.501# 1-177,93.1-1—8?
Отт*® 'Лист

Сетка арматурная 
СЗ АО -ТРАНСМОСЯГ

Поз 17

'л А
Щ // О1 л  't 6

i t
ш -

Г "  :

1-
§:---

— 4 .
---“Я1 '

1
1

|
ю Г -

1й 2й S*k(30
М :

Таблица

1Q

С4п С4д (зеркально* отражение С4п)

1? - гя

f. 9
Поз 9 Паыо

Щ— 2370 S310 тт
— =3й

Поз /MS 

а_____

Поз, а
мм

£.
мм

Часса
ед,кс

/ ~ 17/0 4,07
2 - 4050 460

3 — 3600 IfiO

4 - 3550 4/t0

5 — 3310 4Ы

в - 3060 121

Н 2080 22/0 087

tг /730 то on
13 то /560 0,62

14 1090 1290 099

45 т эго 0,36
46 (/50 $00 02k

ПоЬ. ИаименоВание Й>л
Масса
ед,м

Масса
сетки,

{-в 0 3  А -1 , С~смтадл 1 —

7 06  A -I ,  1 -2610 2 4М

а 06  А -1 ,1 -2720 2 407

9 0 6  А -1 ,1 -2 7 9 0 & 1,10
33,83

40 0 6  А -1 , C-2S90 6 102

те 0 6  A -I , t - c маадл / —

47 0 6  А -1 . C-2J90 / На

Арматура по ГОСТ5761-62

i  Соединение стержней 6 сетке производится с 

помощью контактной точечной электросварки 

по ГОСТ44096-94 ш и  Вязальной проволокой * 
2. Применение ручной дуговой сборки 

электродами не допускается

3.501 Л-177.93 Л-1 ~ 58

Сетка арматурная 
С4

£ П
АО ТРАНСМОСТ"
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СГэ П С Т Зд
( Зеркальное отражение СГбб)

< 1 1

/-/

Д>за

_й »̂С&Л)Я)

1 /

Поз
i

Наименование jЫL:тэ
Обозначение
документа

i Каркас к pas <

2 Каркас Крее /
ъ Каркас KPS7 / гжнпзз.н-ю
4 Каркас К Р68 4

5 Каркас КР83 4

6 Сетка С в i Ь .50и-П7,93.Н -И

7 Сетка а / -72

в 0 Й  А-1.Ь*О90, 132.& 2 5ез у̂о/77.
Q Be A-J, С-950, 0,64кг 3

бетон £>до ,/•>’ 4,13

М асса  длока ,т

/. Парка бетона по водонепроницаемости не ниже W6 по морозостойкости 

Г 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного

воздуха, района эксплуатации»

2, Ар натура по ГОСТ 5781-82 гладкая из горячекатаной у перелистай

стали класса А-1 марки СтЗсп*
3. Ведомость расхода стали приведена на ДОЧМ."

UcmrtUA f o e »  В f0oe*h
(ЬаЁевил tetw oBa Щ Л
Уочпрф tyymoJc m k i
Ъинмт /таен в fe n
Ш чтВ. Ткаченко Г  Г

И Контр ИНеавАри

Э* 501«1-177.93, l-i - С

Ст анка от косная 

СТЭц.СГЗл

T ffiffi Лист Ц и Ш Г
Р 1

АО -ТРАВОЮСТ-

Марна
Каркаса

Размеры, нм
а а< Л

K P 8 S 62 6 9

К рае

и
 

' «\___ 3 9

K P S 7 62. 2 9

K P sa т - 9

К Р 8 9 S2 - 6

£

Марка
каркаса Поь Н а и м е н о в а н и е Кол

Масса
еВ,кг

М асса
kQPXQcĉ

m s
4 48  А -1 . € -2 6 5 0 2 т 3jrr
2 06 А-1 . С-270 45 0,47

К Р б б
4 08  А -1  . £-=2430 2 096 3,35"
2 0 6  А -1  . €=-270 4Ъ 0.44.

к р п
4 06  А -1  . С - 2200 2 0,67

Эре
2 0 6  А -1  1=270 42 0,44

т а
4 0 6  А -1  1 - т о 2 0,77

грь2 06  А -1  , -1-270 40 0,44

К Р89
4 08  А -1  . с-7690 2 0,67 о дл
2 0 6  А -1 ,  С -270 9 0,41

4,00

Арматура, оо ГОСТ $761-62,
^Соединение стержней 6 каркасе производится с помощью 

контактной точечной электросварка по ГОСТ44096^34.
2,Применение ручной дуговой сварки электродами не допускается

3 50l.i-i77.93 1-1 - 70

Каркас арм ат урны й
/С Р в в -К Р в Э

yrtrai И1ШТЕ11

АО TPAIIChOCT

Ж7 
и/
а/
а/ s a
а/ ч57 ч

$— 
1й 32Sг 350 S7S,А00 &SO

Поь45
Т а д л и ц а

С5п

Лоб а
мм

г
мм

Масса 
ед, п

2 — 2530 1.00

3 — 2320 0,92

Н — 2650 0,63
5 — /620 0,72
7 /4/0 ш 0,67

6 ню т о 053

9 9к0 4220 О М

40 7/0 990 0,33

41 <60 vко 0,29

1а 2/0 кэо | о,19

С5л (зеркальное отражение С5п)
4680 ПОЪЬ

. J 5 E

поз 7чг

/7од Н а и м ен ова н и е Кол
Масса
edtkz

М асса  
сетки, 

кг ’

4 0 6  А - 1 , г-2 7 4 0 3 <06
2-5 0 6  Д-1 , СгсмтаВл 4 -

б 0 8  А -Х  , €=/370 9 0,78
7-/2 0 6  А -1  , А-смтадл у ~

/3 0 6  A - J , t*496Q ✓ 0,73

Арматура по Р0СТ5764-62
4* Соединение стержней в сетке производится с помощью 

контактной точечной электросварки по Г0СТ44О9&-94 

ши вязальной проволокой.
2»Применение ручной дуговой сварки электродами не допускается
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No
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да
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[ее

П оы г

С бл  (ъеркальное отражение С $ д )

т аблица

Поъ 2
9iH

Масса
ед>м

4 2530 099

£ 2500 0 91
3 2070 ofiZ

А ' 4610 071
6 т о Ofif

7 1050 о/a
в е ю 032

Э S70 0,23
40 ЗЧо O jb

н во 0,03

Поъ Наименование Код
Масса
е&,кг

Масса
севк и ,

М 0 в  А -1  £ -сн  тадл 4 —

4 (6 6S 06  А -1  ,£=4560 9 0,62
6 110 6  А 1 С-смтад4 4 —
12 06 A Z , € ‘ № 0 4 072

1, Арматура по ГОСТ 57В1-В2 гладкая из углеродистой горячекатаной 
стали класса А-1 марки СтЗсп •
Z • Соединение стержней производится с помощь» -"'чтактной 
точечной сварки по ГОСТ 14098-91

ПОЛ 5
1660

П о л  t r i i

Цсполит Каем £
3.501.1-1??, 93.1-1-72Ш е т ры оно& у

НачтгнНш ш ёа
Глитпр Коем 6 /2ЪЪ

С етка  арм атурн ая  
С6

О поЭ Лист A crn o t
НсгчотВ Ткаченко — p r -

/ г

АО ТРАНСНОСЕ-
Нконтр Миронпёо/ S^kuzz
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Щ236

*  только для ZPSO

Март Раъмеры, мм
каркаса а пшт

КР90 ~ —
ICP91 32 6
КР92 /$г А

КР93 № Ъ

№ k ее г

КР95 32 а

M>9t? ег

Марка
Каркаса Поз Яаимгнобание Кол

Масса
ед,кг

Масса
каркасе

кь

№ 90
А 06 А-1, 2-2990 г ф

4,12
2 06  А-Х, €-270 46 0,44

VD94
/ 0 6  А-1 , 1-2600 2 т

if t lП>У*1
2 06 А - I ,  €-270 45 0,44

УПОР А 06 А -1 ,1 -2 5 60 2 4,04 l ieк У УК
2 0& Д-1 270 45 0,44

ОЧЭ

Ш>93
4 06 A - I  ъ €-2310 г 031

3,11,
2 06 А -х  , €-270 12 0,41

К РУ
А 06 А-х , € =2о5о г 06/

2,63
2 06 А-1 €-270 41 0%44

UP95
А 06 А -1 , 2 -т о 2 0,7i

2 06 А -1 ,1 -2 7 0 40 0,44

К Р *
1 06 А-1 , €-1бзо г opt,

220
2 06 А -х  €-270 9 0,44

■

Арматура по r0C[57di-bZ

4» Соединение стержней В каркасе производится 

с помощью контактной точечной электросварки 
по г о с п т в -ы .

2. Применение ручной дчюЬои сборки электродами 
не допускается

Усполкил коек в К0е*А~.
Проверил Кучсгяо&а
Чочпргр т & -
5инх & Коей 6 &9Ъ
Уачагд Ткаченко

3.501 Л-177.93 Л-1 -7 4

Каркас арматурный 
К№ -КР9в

rJmacf Лист Листай
/

АО ТРАНОЮГЯ***



jgjsj дни w
ecg] oxccr и язиш

гоц ju
^

o
u

j

ПОЫ6
16$

ТаЬлиид

Поз Q
ми с , 1

Ми
Пасса
ед,кг

2 — 29^0 1,16
3 — 2660 1ft6
А — 2430 0,96
6 — г т орв
б — т о 0,75
7 — т о Оря

10 то Ш о V *
11 гт 2560 4рФ
12 то ггно 0,98

/3 1400 1320 0,76
14 т о 1600 Орь
1$ 160 то оМ

ПОЗ Н а и м е н о в а н и е Ы
Масса
*dtn

Масса
сетки

4 06 A -1,1-1590 4 оръ

2-7 06 А -1\£-сп.тдЬл. 1 —
в 0б А -1,£ = э1бо г Ф г т

Э фб Д-1, Z -zeeo 7 0,09

юн 0 6  А - I  у € - см- таЬл, 1 —
16 06 A-I; €=3050 1 4^0

Арматура no ГОСТ57&1-Ы  

1. Соединение стержней 6 сетке производится о 

помощью контактной точечной электросварки 

по Г0СТ4А0ЯЬ-9К ш и  вязальной проволокой,

2t Применение ручной дуговой сварки электродами 

не допускается

С 7 п СТА (Зеркальное отражение

й г

-|Д- Поз 6 JtL Поз 9
2640 . 2260---

4д(Г Лоз 10-15 
Q§с_ -------

чо

'Аяалнил Коен В

1 1Ki/чянэВа # W -
У ят я. Чмаоно&а м *
Я инк up Koqh S ПЧ5
Начотд Ткаченко JZefcr

/  г

t t  контр Миронова

3.501.1-177.93.Ы-75

Сетка арматурная 
С7

Сли*а Лист \ Листов

АО ~ТРАНС!*ОСГ

ПОЗ 46

СбП

\<70

Ж
Поъ&

гьго

ПоЪ 9
2260

Ног 10-15

Тадлица

Ьов а -> 
мм

е,
мм

Масса
сд,к1

/ - 4590 0,65

2 - т о W

3 - 2660 1fiS

4 - 2430 ор в

4Г - Z180 0,66

$ - /930 0?6

7 - т о 0р9

10 то г т 007

к то т о 0JA

42 ftоо 1SSD Q fii

13 ш 1230 0,43

Й 760 910 0ft6

/S' 450 б 00 0,24

Поз Наименование Кол
Масса
ед,кг

Масса 
сетки, кг '

1-7 06 А -I, в-см.тадл. 1 —
д 06 А -X Л -25 7 0 г Орк

46039 06 /{-2 ,6 -2 1 6 0 7 орз

КИ50 6  А - I  £-см,тадл. 1 —
16 06 А -х ,С -г л ю 4 4,07

Дрмагтра по Г0СГ5761-62

1. Соединение стержней 6 сетке производится

с помощью контактной точечной злектросборки 

по ГОСТ44096 31 или вязальной проволокой.

2. Применение ручной дуговой сборки электродами 

Не допускается

Сбл (зеркальное отрьжятгСбп)

3.S01. 1-177.93.1-1-78

Сет/хг арматурная
с е

\Опод Лист Листов
L /L /

АП -TDAUrvnm»"



69 
— Г

Ф 4, <Р2 <РЗ,

Afyptxr

&10К&

Р а зм ер /, м м М ассе
блоку,

га ё С cL

<Р/ т о 4500 ■300 300 10

Ф г т о т о 300 500 0

т т о 2540 300 500 i s

ч>ч 4500 ($00 доо 300 4/

_ _ £ £ ___ т о гою 300 StiO 1.S

$50 -- 250 - 0,3

<Р42 т о 500 _ 0,5

Ф43 ZHOO , 500 _, о в
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сг
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В

аь
цн

j70

Паз Наименований ш я ш ж ш я ж
И Я Ш Ш Ш Ш

Обозначение
документа

4_ Каркас КР07 5 6 7 _ — —
3JS01/-/77.S3.H-80

т е - - - Г 0
Сетка Со 2

~ 8 {Сю Т

О н т
~ \

1 С/г J т\
-B t

Сю \ т
3 0/0 А-1, 1*720,041/)» J T ц т т ± _ Й $  черт

Бетон Ь го ,м * ops Ц50 0,63 OflS 0,60

Масса блока,т <в />* « б м . 1 L

•/.Марка бетона ло водонепроницаемости не ниже W6 по морозостойкости 
F 200 - F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

^Арматура по ГОСТ 5781-92 гладкая из горячекатаной у леродистой 
стали класса А -1  марки СтЗсл.

3,Ведомость расхода стали приведена на доКУМГ-66&М

(/молния Коен В tCootf-
3 .5 0 1 .1 -1 7 7 .3 3 ,1 -1 -7 9fjpoiem КичаноЙа

Чачльт ЧнпамоЙа
faumtp Сое» в я *

Я п и та  qoyt/ д о м е н та
Стадия Лист 1 Листов

НачотЗ 7ZV40HKO Р 1 /
с

АО ТРАНСМОСТ
Н контр Миъоно/Sd

Л
7*

< 1 1

,6 л ,4/е ъ с

tа

Марка
каркаса

Раъмг»Ы , мм
а ь С d  .

КР97 /2/0 Ъ70 27 -

КР38 то 300 22 400

Марка
каркаса Лоз Н а и м ен о Ь а н и е Кол

Масса
ед%кг

Масса
KQPKOCQ

№ 4 7
/ 08 А-Т , 14210 2 0,98

А,24
2 06 А-1, £‘ /70 ч 0,07

КР98
А 08 А-1, t * / m 2 о,£в

i s /
2 08 А-1, 6-/70 5 0,07

Арматура по Г0СТ5784-82,

4. Соединение стержней в каркасе производится 

с  помощью контактной точенной электросварка 

по Г О С Т  №098-6\.

2. Применение ручной дуговой сварки электродами 
не допускается

3.501.1-177.93.1-1 - до

К аркас а р м а тур н ы й  
К Р 9 1 ,К Р 3 8

Стадия Лист Листов
_ J L У

АО ТРЛНсмоет

2

Г ( ^

§
§

$

зв &

Ч

7 Н*2оо - Ц  г з*

42/0

Марка
сетки

Размеры, мм
Q Ь П т

Ся / ш /30 3
Сю /970 т 4
C l/ 2470 23S

Марка
сетки Поь, Н аим еноЬ аний Кок

Масса
ед,кг

Масса
сетки,кь *

сз 4 0 в  А - 1 , 1 - Ш 7 0,53
S.98

2 08 А -1 , £ * 12/0 4 0,48

С/о 4 0 $  А-1, 6= 1970 7 0,76
?,86

2. 08 А-1, С = /2/0 в 0,48

си 4 08  А -1, 6-2470 7 0,92
9,74

2 08 А -1 , ■£• /2/о 6 о т

I
S

Арматура по ГОСТ 5781-81

/. Соединение стержней & сетке производится с помощью 

ш т а т н о й  точечной электросварки по Г0СТмо96-в\. 

2, Применение ручной дуговой сварки элект родами 

не допускается

5 Ослалт Коен В Kotth
S 'Hftwс Мичппп
§ p o u tо Ш т 1
ц

Хуч/зкоВа 
УуларноЬ 
АЬён Б /*9$

“7 1

Кконтр MuhoHofa

3.501.1-177.93.1-1-81 н-Г
О

Стадия Лист 1 Листов

____ . 7  ...Сетка арматурная 
С $ ~ С Н

АО ’•ТРАНСМОСТ



п

ЗС 2* ISO *fx2Qg 2*/Я> 30

М ар ка
сетки

Раъмеры мм
а ь tl от

0 2 т о 150 $аз т о IBS 4

М арка
сетки Поъ Н аим енование Кол

Мосса
ед,ш

Масса
сотки,кг 1

0 2
1 0 8  А -1 , t ~ M Q 3 0,58

% ц
2 0 6  А -1 , 1 -1 4 6 0 4 0,53

аз 1 4 8  А -1 , 1 -  т о В 0,78
9#2

2 0 6  А-1, £ ~ 1 Н о S ots$

/. Арматура по ГОСТ 5761-82 гладкая из углеродистой горячекатаной 
стали класса А-1 марки СтЗсп *
2 . Соединение стержней производится с помощь» контактной 
точечной сварки по ГОСТ 14096-31

Ucnnwto К сеи  В (ОоеН-
ГЬокяп КуяонаЬа Щ ф
Ч е н *# Ч упам о§а
Самжпр Коем  б Г29*
НспелВ T/X/V&tJCO

r S

Н яот Mi/р о н о ёа А -

3,501.1-177,93.1-1-82

Сетка арматурная
с  12, а з

Ov&Э Лист Jucmot
р 1

АО ТРАНСМОСТ

№
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м

ВХШ
й 

они w
gcqi exetf и яэииРО

Щ
 utfW

SN
 ВНЙ

]
""ГГТГллП-Л/МЛП Шшшвят̂вттвт̂ттшЛттшттттш̂̂

0̂шшт—тш~~л

\72

~ ц

ПТ
<-i

h m . m b
50 0 г

"--  "3

Ш Г : i  :  1 : ;i : )

>1 6 1. Ч\  П'Поо" J _ ; Л

а

т 1
Пой 3

Т Т З .

4-2S4

Марка
блока

Размеры, мм
а ь С п

Ч>Н 950 225 250 i

Ф / 2 1300 •эоо 5оо 6

Ф О ц о о 350 500 А

Ц02> Н а и м е н о Ь а н и е
Кол «а  5АОК Одоъначение

документа9>« ?& ре
4 Каркас K PS9 А 6 7 т и - п г з м - е ц

2 Сет ка С П г

-8 5C /S 2

с / е 2

3 фЬ А~1 ,£“ 720,0,2В кг 2 2 2 Sea, черт

Бетон b z o 0,09 0J9 0

М асса блока ,т 0,5 0,5 0,6

А Марка бетона по водонепроницаемости не низке Мб» по морозостойкости 
F  200 - F 300 в зависимости от температуры наружного
воздуха района эксплуатации.

£. Арматура по ГОСТ 5781-02 гладкая из горячекатаной углеродистой 
стали класса А-1 марки СтЗсп.

^Ведомость расхода стали приведена на докУМГ 8 6 В М

ИЬпшщКо ен В ЖПР
Фо&емАКУчонаВа
швет. ЧтоноВа

ЛЬел 6 /2.95
Шичогд Ткаченко

Н.КОНГР Милонове •Жлг-

3.501.1-177.93.1-1- 83
Плита ф м ддм е^ /п а  

Ф //-< Р /3

Стад \Лист Ластов
Р. 1 4

АО "ТРАНСМОСГ

в
1

\j£k L *

, 460

Марка
каркаса Поъ Наименование Ко/

Масса
ед*кг

Масса
*Ч*™ Ч

КР99
1 0 ь А -1  U ~ 4 6 o 2 0,48

0,57
2 0 б  А -1 ; I ’ m 3 0,07

Арматура по ГОСТ 57&-&Z

У. Соединение стержней б каркасе прои&бодитоя 

с помощью контактной точечной электросварки 

по ГОСТ 44096-М*
2.  Применение ручной дуговой сборки электродами 

Не допускается

Остит.
(](& №

(шок
'ММ

&uamkL
M ilL.

fytSHJL.
Штиле.

/гп

3.501.1-177.33.1-1-84
К а ркас  арнат чркы ц

КР$3

1Ч"1* Г Д  1ТТ?Г.ГГГ1
J2—L JL-JL

АО ТРЛИСМ0СГ

* \

— * — - -

\
Щ о 4 я
§Г *

. 455 4S5 1 р Пх400 &

9i0 е а

Марка
сетки

Раймеры. нм
а в n,wm

C IS *660 460 4
С 16 2360 Ш 5

М арка
сет ки Поз Н аим енование Кол

М асса
ед>кг

Масса
се^си.

С П
1 08 А -1  , £«460 1 <va

426
2 05 А -1 , £ ” 9/о 6 0,36

a s
/ 05 А-Г , £-460 5 <v$

3,09
2 06 А-1 , £-*660 3 0,73

С/6
4 08 А -1 , 6-460 6 0,/6

3,67
2 0 6  А - 1 ; £-2360 3 0,93

Арматура по ГОСТ6761-6%
У. Соединение стержней S сетке производится с помощью 

контактной точечной Электросварки по ГОСТ 14098-34 или 

вязальной проволокой.
I ̂ Применение ручкой дуговой сварки электродами не допускается 

T5ZFШтш.НоенВ

шагШимм
ХНоиотв.

I (fttinum

Ky<mo$0

T gk.&>m l .
Zkc&smo.

3.501.1-177.93 Л-1-85
Сетка арматурная

С /4-С 46

Стадия! Лист I Листов I

АП ТРАНПМПГМ»-



М а р к а Бетон,

к *

кг I ?

Л р м о т & р о  к л а с с а
J ? - 2 J 7 - M

Г О С Т  S 7 8 i  - 8 2 Г О С Т  £ 7 8 7 - 8 2
Р б  0 8  P /О 0 / 2  р/4- Р / 6  р / 8  0 2 0  Ф 22 ф 2 £  0 2 8  Цтого P fO  Р 7 2  074  0 / 6  0 2 0  0 2 2  0 2 S  0 3 2  Ц/яаго

8  с е г о

зп/. /оо 006 3,8 г/,з ЗА З 520 5 2 9
з т л о о /0 2 » Г 0 4 3 ,/ /4,4 £ ± 70,5 0 5 ,3 05,3

87,2
/75,3

3/J2J0Q 0,70 I 3,8 2 /0 # 0 36,4 620 5 2 ,6 3 2  0
3/72.800 /00 7,6 430 /3 ,5 5Л 740 /252 /25,2 /33,6
2П3.700 0,30 *& -. 26,3 7/7,6 6 0 5 г /,9 82,4 / 3 0 ,0

3/73.200
3774>/00

/,60 4 ЗУ
0 3 / 3,6 2 2 ,8

4 3 ,5 М - 37,0 / 2 /0

/3,8 4 0 ,2 670
43,8 /64,3

6 /0
26/0
0 / 0

3/74-200 /0 2 %2 4 6 ,2 2 3 0 5,4 82 ,3 /22;\ /22,7 205,0

3775./ОО 0,30 4 0 2 2 0 / 0,8 0,4 4 / 0 5 2 0 23,4 7 5 ,7 7/6,7
3/75.200 /00 5 0 4 6 0 27,6 U L 8 3 0 7040 4 6 ,8 /5/0 2350
ЗП6./00 /0 2 2 4 0 2 3 0 30 5 7 0 67,3 3 6 0 /040 /6/0

3/76200 204 430 5 8 0 7,8 //50 /3 4 0 7 3 0 2030 3240
.307000 &1L / 0 280 2 2 0 3 0 5 6 0 720 72,2 /2 3 0
3777.200 2,22 30 5 3 0 4 5 0 70 //40 744,3 /440 2580
3773000 /03 <6 280 280 M L 6 2 0 60 ,3 370 37 0 /530
3778.200 2 0 6 3 0 5 8 0 56,8 /КЗ /300 /200 62,7 732,7 3/2,7
3/73-/00 /00 2 8 0 440 5 ,4 78,5 88,8 63,2 / 5 2 0 2300

зпз.гоа 3 ,2 0 5 8 0 380 I M - /620 /77,7 /260 3 0 4 ,/ 4 6 6 0

2 1/0JO О I 0 L /0 3 3 0 340 5 0 740 780 350 //4,4 /380
зп/о.гоо 2,82 & L 670 680 /J0 /4 3 7 /57,7 7К/ 2 2 3 0 3 7 6 0

2580ЗП/f. /0Q /09 3 3 0 4 8 0 £ -L 8 6 0 /050 660 /720
ЗП//-200 3,38 67,8 96,7 /50 7790 27/0 / 3 2 0 344 f - 5230
ЗП /2У00 2,25 334 770 7 0 7/26 //0,7 /030 2 7 4 0 327,7
37772.200 400 670 /420 /90 2300 2270 2070 429,7 6590
ЗП13000 /07 /0 36,5 470 5 0 8 5 J 86,7 56,7 /430 2280

377/3.200 304 ЗЛ 73,9 83,7 /5 0 7750 /735 /730 2 8 60 4 6 2 0
3(7/4.700 2 0 / 36,5 *% L 70 7730 707,7 7750 2770 3370
ЗП/4-200 402 730 7330 370 250,/ 2030 23/J 434,5 684,6
30/5./00 3J0 390 /70,2 /50 765J 7380 ш 3770 № 9
3075.200 6 ,2 0 8 0 J 2 2 0 0 4 9 0
3076700 20 9

343J
/0 44,7 74,2 /70 /3/0

2760
723,9

3590 63 50
75,8 /99J

9850
337,7

3077./0.0 300 44,7 850 150 /44,7 /340 /390 273,7 4780
3078.700 402 3S 0 260 7750 /90 /960 38,1 8480 3670 7480 3 4 4 0

3079.100 302 55 0 20,4 102,1 150 1930 /4 7 0 /8 3 0 3420
3020.100 308 51 0 21,6 1/ 2,0 i9,9 205,2 /80 3310 2 7 0 0 620,6

3021.100 5 0 0 38 0 460 2100 370 3 3 2 0 4 6 0 10860 7350 /8 6 7 0

5350
8250
22000

ЗП 22.100 0 0 7 40 2 5 0 8 0
3023.100

3024.100
004 4,4 27,4 8,4 ЗЛ
70S 0,0 310 /10 3 0

3 90 270 530 80,8
730 27,5 540 82,1
52,8 44,7 88,8 1 3 30

/200

/250
/860
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U  з  д  е  jt  и  f t я р п с / т у р М Ы е , к г /7/оо Золжъна&

И 3 Ф/-Ш _ £ с е е о
ГОСТ 5 7 8 / -8 2 ГОСТ 5 7 8 / -8 Z

0 6 0 8 Ф /0 Ф / г Ф/¥ ф/6 Ф/в ф го Ф г г Ф25 Ф 2в 1/п-юго ф/О Ф/г Ф/б ф го ф гг Ф г5 Ф з г 1/то за

3/72$. 700 /,84 3.0 36,0 го.о — 5,4 — — — — — — .7/,4 7,8 — т /в — — — — — 792,5 263,9
зг/гв. т /.90 8.4 ш — 36,8 г в — — — — — 94,0 в9г — 2/8,8 — — — — — 227.0 зг/,о
з п гч 0,95 4.8 34,е 6,6 3,9 . — — — — — — — 49J 27,8 53,0 — — — — ■---- — 80.8 /30.2
зп гз /,/7 4,4 36А 8,4 3,9 — — — — — — — 54,6 27,6 54,6 — — — — — — 82,/ 736,7
зп гэ 7,49 6,0 43.7 K S 5,4 — — — — — — 66,6 44,7 86,6 — — — — — — 733,5 200,7
зпзо ш 6.0 5/4 20,0 — 7.8 — — — — — 87,2 _ Кб — — — — — — /92,5 279,7
,зпз7 г ,з г 8.4 57,5 — 36,8 — кв — — — — — //0,5 8,2 — 278,8 — — — — — 227/0 337,5
ЗП32 DJ4 3,8 30,0 9,2 — — — — — — — — 43.0 52,9 — — — — — — — 52/9 95,9
3/133 ш 3.6 33.8 и в 3,4 — — — — — — — 52.6 6/,4 — — — — — — — е/,4 //4,0

' 3(134 /,37 / j 40,7 гг.9 5,4 — — — — — — 70,2 72,2 — — — — ---- — — 72,2 /42,4
3(735 /,73 <2 46,8 34.0 — 5,4 — — — — — — 87,4 76,8 — 35,6 ---- ---- ---- — — //4,4 207,8
3(736 2J9 /.6 S3.0 Н 6 — 7.6 — — — — — /04.0 86.7 — S6.7 — — — — — /43,4 247.4
3337 3,00 Кб 66,7 74,2 — — /<5 — — — : — /53,4- /23,9 1--- 75,8 — — — — — (99/7 " 353J
зп зв 3.96 — 8/, 7 20,4 — — — — /6,9 — — 224,/ /кг 747,5 — ---- /83,6 — — — 342,3 566,4
CTinJ! /,52 —- 63,6 — 4,0 3,8 — — - — — — 7/,4 — — — — — — — — 7/, 4
СТ2м 359 — /00,6 — — — — 8.6 — 9,8 — — /79,0 — — — — — — — — — /а  о
СТЭпл /,/3 — , 43.6 — 2,5 4е — — — — — — 46,7 — — — — — ---- — — — 48,7
CT4fur /,75 — 63,5 — — 4,0 — 5.7 — — — — 73,2 — — — 1 — — — — ---- 73,2
К7 0,20 — — 4 * — — --- — — — — — OJ — :— ' — ---1 — — — — — 0,9
К2 0.24 — — м .. — — — — — — — — 0,3 — — — — — ---- — — — 0,9
КЗ 0.26 — —

.0,5. — — — — — — — ■ — 0,9 — — — — — ---- — — — 0,9
К4 0.37 — — 0,9 — — — — — — — — 0,9 —- — -г- — — — — --- - — 0,9
К5 о М — — 0,9 — --- — — — — — — 0.9 — — — — — — — — — 0,9.....
ф / 0.38 — № /,о . — ---- — — — — — — 20,0 — —  ■ — — — — — ---- — 20,0
ф 2 0,50 — гз,г /J — — — — ---  f --- — — 25,0 — — — — — ---- — — •--- 25/0
Ф з ОАЭ — 28,г кв — 1 --- — — — — — — 30,0 — — — — ---- — — — — 30,0
Ф 4 о м — 22,6 кв — — — — — — — — 24,4 — — — — — — — — — 24А
Ф 5 №

— 26,9 Ав — — — — — — — — 30,7 — —_ — — — -- . — — — 30/7
фб.20/ t\вб — — — — — 8.7 — — — —— — 8.7 — — — --— — — — --- - — 8,7
фб.302 2,79 — — — — — 73J0 — — — — /3,0 — — — — — — — — — 73,0
фб.403 3,72 «— — — — — — ---- а з — — — . а з — — — — — — — — а з
ФТ.гО/ 2,24 — — — — — 8.7 — — — — — 8.7 — — — ---- — — — — — 47
Ф7.302 3.36 — — — — — — — а з — — /7,9 — — — — — — — — — а з
Ф 7.Ш 4АО — — — — — — — — гг.з — — 22/3 — — — — — — — — — 22,3
Фв.20/ 2,67 — — —_ — — — /3,0 — — — — /3,0 — — — — — ■--- — — — 73,0
Ф3.302 4.02 — — ■— — — — — — гг.3 — — . 22,3 — — — — ---- — — — — 22,3

. Ф влоз 5,36 — — — ---- — — — — — 35J — 35,3 — — ---- ---- — — — — — 35/3
Ф 9.20/ $40 — — -- — — — — /7,3 — — /7,3 — — — — — — — — — /7,3
Ф3.302 5,72 — — — — --— ---- — — --- - 35.3 — * 85,3 — — — — — — — ---- — 35,3
ФЗ. 403 6,63 — — — — — — — — — — 4$А 49,4 — — --~ ■--- — — — *--- — 49.4
Ф/о.го/ * ,* * — — — — --— — — ---- 22,3 — — 22,3 — — --- — — — — •---- — 22,3
Ф/о.зог 6,34 — — — — — --- - — — — 49,4 ш — — — — — — — — — 49,4
Ф Н 0,70 '— 5,4 ---- — --- - — — — — — 4 4 — — — — — — — --- - — 5,4
Ф /г (U 9 — 70,2 — ---  _ — — — — — — — /0,2 — — — — ---- — — — /0.2 1
Ф/З 0,24 | --- (2,3 — ---- — — —L — *--- — — /2,3 — — --— — — — — — ----- 72.3
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